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HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

Vazeny zakazniku!

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace a pokyny k uve-
deni do provozu a pouzivani mobilni olepovacky hran KAM40PROFI.

Navod k pouziti je nedilnou soucasti stroje a nesmi od né&j byt odstra-
nén. Pokud stroj pfedavate nékomu tfetimu, navod vzdy pfilozte!

Dbejte bezpecnostnich pokyni!
Pfed uvedenim stroje do provozu si pozornéo prectéte navod. Usnad-
nite tim pouzivani stroje a vyhnete se omylum a Skodam.

DodrZujte bezpe¢nostni pokyny a varovani. Jejich nedodrzeni mize
vest ke zranéni.

Vlivem stalého zlepSovani naseho vyrobku se mohou vyobrazeni a
obsah navodu lehce odliSovat od skutecnosti. Pokud narazite na chy-
bu, uvédomte nas o ni.

Technické zmény vyhrazeny!

Autorské pravo

© 2009

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. VSechna prava
vyhrazena! Obzvlasté kopirovani, pretisk, preklady nebo pouziti fo-
tografii a vyobrazeni budou trestné stihany — soudni misto je Rohr-
bach, Rakousko!

Adresa sluzby zakaznikim

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4710 Grieskirchen, Schllsslberg 8
Tel 0043 7248 61116 - 0
Fax 0043 7248 61116 - 6

Navod k pouziti KAM40PROFI



MANN.

1 TECHNICKA DATA

2 BEZPECNOST

2.1 ROZSah POUZiti.ciciiririmimrerererararassssnsnsssssssssssssnsasasasasasannns
2.2 NeSpravné POUZiti .ucucveiererrararssnsisreresrrassssasasasasasasassnnns

2.3 BezpeCnostni POKYNY . ..cccvcrrrrrssmsmsesesesarassssssssasasasassnsns

3 ELEKTRICKE PRIPOJENI

4 PROVOZ

4.1 PFiprava olepoVvani ....ccciiererrersrssssssssessersssssssssnsnsasasanas
4.2 Mobilni Provoz.....ccciiiiiieieircrsrsrs s s s s s nasanas
4.3 StacCioNArni ProVOZ .....cccvevmrerererarassssssmsssasessssssssnsnsnsasasasas

4.4 Idedlni vysledKy .c.ciiiiiimimiererrrramsssissssassss s ssasasasasanas

5 UDRZBA
6 ELEKTRICKE ZAPOJENI
7 NAHRADNI DiLY

8 SLEDOVANI VYROBKU

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

Navod k pouziti KAM40PROFI

11

14



1 TECHNICKA DATA

Prikon Kw (100%, S1) 60W / 220V / 50Hz
Tloustka hrany mm 0.3-2.0
Sitka hrany mm 10 - 40

Teplota lepidla °C 120 - 220

Podavani m/min 4

Rozméry mm 320x300x400
Hmotnost neto kg 27
Hmotnost bruto kg 30

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

Navod k pouziti KAM40PROFI
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22 19 \ ;g 17
1 Vypinac podavani EIN/AUS 12 Kryt nadoby lepidla
2 Prava ovladaci rukojet 13 2 ks podtlakovych drzakd
3 Kontrolka 14  Stdl pro stacionarni provoz
4 Vypinac ohfevu EIN/AUS 15 Nastroj na Upravu hrany
5 Zvyseni teploty 16 Odrezavac konce hrany (do 0,8mm tl.)
6 Snizeni teploty 17 2-stranny orezavac (do 0,8mm tloustky)
7 Prepinac 18 Pfidavna rukojet pro mobilni provoz
8 Nastavena teplota 19 Metr
9 Momentalni teplota lepeni 20 Granulované lepidlo na zkousku (vzorek)
10 Vodici valecky 21 Videokazeta s navodem (anglicky - opce!)
11  Omezovac sirky 22  NGzky

2 BEZPECNOST

2.1 Rozsah pouziti

Mobilni olepovacka hran KAM 40PROFI je urcena k lepeni:

- dyhovych hran do tloustky 1,5 mm pfi libovolnych podminkéch, do 2mm se specidlnim lepid-
lem a na rovné plochy. Za jistych podminek Ize lepit i hrany z ABS, PVC a jinych meterialt do

tloustky hrany 2mm.

Stroj KAM 40 PROFI je velmi véestranny v pouZiti! MiZe byt pouZit jako mobilni olepovacka,
steojné jako i stacionarni a je predevsim vhodna pro malé obrobky. Se strojem KAM 40PROFI
muzete olepovat rovné hrany a za jistych podminek i hrany zaoblené. Nékteré ramcové pod-

minky k provozu:

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

Navod k pouziti KAM40PROFI
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Rozsah teplot lepeni: 120°C-220°C

Tloustka hrany: 0,36 - 2mm

Odrezavac hrany: max. 0,8mm tlous "tky materialu

Sitka hrany: 10-40mm

Minimalni olepovany radius:  25mm pfi max. 1mm ABS, PVC hran

Material hran: ABS, PVC, dyha
Vlhkost vzduchu: max. 70%
Okolni teplota von +5°C bis +30°C

pfi 2mm tloustce hrany: Hrany i obrobek musi mit pokojovou teplotu!!

Max. nadmorska vyska: max. 800 m

NepouZivejte stroj venku!
2.2 Nespravné pouziti

Provoz stroje za podminek mimo vySe uvedené neni dovolen.

Neni dovoleno pouZiti lepidel a materialQ, které pro tento stroj nejsou vhodné.
Svévolné zmény v konstrukci stroje nejsou dovoleny.

Svévolné Upravy a manipulace se strojem jsou zakazany.

Pouziti Fedidel pro Cisténi stroje a jeho casti je zakazano.

PFi nespravném pouziti stroje zanikaji veskeré zaruky firmy HOLZMANN Maschinen
GmbH.

2.3 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni stitky a nalepky na stroji, které jsou necitelné nebo odstranéné
ihned vyménte!

K zamezeni vadné funkce, Skodam a zranénim je nutné bezpodminecné dodrzovat nasle-
dujici pokyny:

Stanovisté stroje a jeho okoli udrzujte v éistoté, bez oleje, mastnoty a zbytk(
materialu!

Dbejte na dostatecné osvétleni pracovisté!
Nepouzivejte stroj venku!

PFi inavé, nesoustiedénosti popr. pod vlivem Iékfi, alkoholu nebo drog je
prace se strojem zakazana!

Stroj KAM 40PROFI smi byt obsluhovan pouze vyskolenym personalem.

h\ Nepovolané osoby a obzvlasté déti se nesmi zdrzovat v blizkosti pracujiciho
— stroje!

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Pokud pracujete se strojem, nenoste volné sperky a ozdoby, Siroké a volné
saty, kravatu, dlohé rozpusténé vlasy atd.

Volné lezici predméty se mohou dostat do pohyblivych ¢asti stroje a zptisobit
zranéni!

PFi praci se strojem noste vhodné ochranné vybaveni (ochranné rukavice,
bryle, chranice sluchu, ...)!

Lepidlo jakoz i hrany mohou obsahovat chemické latky, které mohou byt pri

praci vdechnuty. Tyto mohou negativné pisobit na vase zdravi. Proto pracuj-
te se strojem pouze v dobfe vétranych prostorach a s vhodnou dychaci mas-
kou!

Pracujici stroj nesmi byt ponechan bez dozoru! Pfed opusténim stroje vypné-
te motor a pockejte, dokud se nezastavi!

Pred Gudrzbou a nastavenim stroje tento vzdy odpojte od sité. Pfed odpojenim
stroj vypnéte hlavnim vypinacem do polohy OFF.

Nikdy nepouzivejte sitovy kabel k manipulaci se strojem nebo k jeho
transportu!

Stroj ma malé naroky na adrzbu a ma jen malo dilli, které musi uzivatel udrzovat.
Stroj neni nutné pro Gdrzbu demontovat.

Opravy stroje smi provadét pouze odbornik!
PFislusenstvi: Pouzivejte pouze originalni pFislusenstvi doporucené firmou

HOLZMANN!

PFi problémech a otazkach se obratte na nase odborniky.

3 ELEKTRICKE PRIPOJENI

A POZOR

Stroj smi byt pripojen pouze k jisténé siti:

PFi zavadé na elektroinstalaci mize dojit k tézkym zranénim!

PFripojeni mobilniho stroje KAM40PROFI na elektrickou sit a jeho prezkouseni smi pro-
vést pouze elektromechanik s odpovidajicim opravnénim.

Pripojeni stroje je pfipraveno na provoz s uzemnénou zasuvkou!
Zastrcka stroje smi byt zapojena pouze do odborné zapojené a uzemnéné zasuvky!

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Dodavana zastrcka nesmi byt ménéna.

Pokud zastrcka neodpovida nebo je vadna, smi byt vyménéna pouze kvalifikovanym elektrome-
chanikem s pfislusnym opravnénim!

Zemnici vedeni je Zluto-zelené!

V ptipadé opravy nebo vymeény zemniciho vodi¢e nesmi byt tento pfipojen do zasuvky pod
napétim!

Nechte prezkouset kvalifikovanym elektromechanikem, Ze je stroj radné uzemnén!

Poskozeny kabeln echte okamzité vymenit!

Zkontrolujte, Ze napajeci napéti a frekvence odpovidda hodnotdm na sStitku stroje. Je dovolena
odchylka hodnoty napajeciho napéti +5% (napf.: stroj s provoznim napétim 380V muizZe pracovat
v rozsahu od 370 do 400V).

4 PROVOZ

4.1 Priprava olepovani

e Naplite granulované lepidlo do ohfivaci
nadobky podle potreby.

e  Zapnéte ohrev (4).

e Tlacitky (5) popf. (6) nastavte teplotu ohfevu
lepidla

e Dbejte na &istotu pFivodnich valct.

e Zkratte hranu na potfebnou délku +5% (min.
10cm).

e Zavedte hranu mezi vodici valecky (10) a mezi
omezovac Sirky (11) a podél nanaseciho
valecku.

4.2 Mobilni provoz

Pro velké rovné a zaoblené obrobky:

. Pokud je to nutné, upnéte obrobek dvéma
podtlakovymi drzaky

. Namontujte druhé drzadlo.

. Vedte stroj KAM 40PPROFI jako na obrazku
podél hrany obrobku

. Pfesahujici hranu odfiznéte odrezavacem

konce, previsy hrany po stranach odfiznéte
dvoustrannym zafezavacem hran..

POZOR: ZaFezavace konce hrany a dvoustranny zarezavac jsou urceny pouze do
max. tloustky hrany 0,8 mm!

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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4.3 Stacionarni provoz ,& J

Pro malé obrobky: ﬁ

S

Dbejte aby minimalni olepovany radius byl
nejméné 25mm u hran z ABS a PVC.
Dyhové hrany tloustky 2mm se tézko
nalepuji na nerovné hrany. Pouze se
specialnim lepidlem, Cistou hranou obrobku
a hrany, pokojové teploté hrany a obrobku.

Odmontujte druhou rukojet
Namontujte 4 nozi¢ky na pracovni desku

Namontujte KAM40 PROFI na pracovni
desku

Otvorem v nozi¢kach pripevnéte pracovni desku k podlozce
Otacky nanaseciho valce jsou 4m/min, das obrobek je veden manualné.

To namena pro idedlni vysledek olepovani je nutné obrobek ru¢né posunovat co
nejrovnomérnéji a s lehkym tlakem na nanaseci valec.

4.4 Idealni vysledky zajisti:

Rovny a Cisty obrobek.

Kvalitni lepidlo. HOLZMANN MASCHINEN vyslovné doporucuje lepidla

Henkel Dorus KS 224/2 (EVA-teplem rpzpustné lepidlo pro olepovani hran)
Obrobky a hrany musi mit pokojovou teplotu (~ 20° C)

Idealni teplota lepidla

Kvalitni hrany

Odborné znalosti obsluhy

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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5 UDRZBA

A POZOR

Cisténi a Gdrbu provadéjte pouze na vypnutém stroji odpojeném od sité!

.f PFi nahodném zapnuti hrozi nebezpeci zranéni a vécnych skod!
K tomu plati:

Pred zahajenim udrzby vzdy odpojte stroj od sité!

. Po kazdém pouziti stroj vycistéte! Pozor na zhavé &asti stroje. Cisténi provadéjte az po
vychladnuti stroje.
. Usazeniny na nanasecim valci nejlépe odstranite nasledovné: zahrejte lepidlo na 120 °C,

zapnéte podavani(t.j. podavaci valec se otaci) Pockejte, az horké lepidlo zahfeje usazeny
material. Difevénou Spachtli poloZzenou na otacejici se valec odstranime lepidlo spolu s
usazeninami. Pro celkové vycisténi mizZete pouzit i hadfik namoéeny do benzinu (Pouze u
vychladlého stroje!).

. Topna nadobka se musi po kazdych 50 provoznich hodinach vycistit! Postup: pockejte, az
po provozu lepidlo vychladne na 40-60° C. Dfevénou Spachtli odstrarnte zbytky lepidla z
ohfivaci nadobky, zbytek odstrarite hadrem namocenym v benzinu az po Uplném vychlad-
nuti.

6 ELEKTRICKE ZAPOJENI

Electric Circuit Diagranm
K1 ’
Lo =
Wk ALT
3
2w
i
K KAT
Fed Green
0 KL KL
Serizl|Code Name Type Quantity|Serial|Code Nane Type Quantity
1 R Radiator pipe [AC220V 100V 4 4 KA1l Mesnerelay | AC220¥ 1
2 K1 | Power switch [AC220V 104 1 4 ¥E | Thermoneter| AC220¥ 1
3 K2 | Metor switch [AC220V 104 1 6 D Metor ACZ20V 50/60Hz 1

V pripadé kratkého spojeni: zkontrolujte napajeci napéti / vysroubujte pojistku a zkontrolujte /
stroj zkontrolujte na mozné poskozeni ¢i poruchu.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Parts description Qty | 12K Gluing Shaft Assembly 1
01K Main Frame Assembly 1|112K-1 | Guling Shaft 1
01K-1 Main Frame 1|/12K-2 | Containing Disc 1
01K-2 Screw 2| 12K-3 | Sprocket 1
01K-3 spring 1|12K-4 | Shaft Bushing 1
01K-4 spring 1|12K-5 | Shaft Support 1
01K-5 hand grip 1|(12K-6 |Bearing 1
01K-6 screw 1|12K-7 | Shaft Spacer 1
01K-7 grip support 3|12K-8 |Bearing 1
01K-8 switch 1112K-9 |Flat Washer 1
12K-10 | Hex Screw 1
02K Motor 1[12K-11 | Top Cap 1
02K-1 motor 25w 1|12K-12 | PH, Screw 3
02K-2 Reduction# 1|12K-13 | Set screw 1
02K-3 Nut 1|12K-14 | Cap screw 4
02K-4 Screw 1| 12K-15 | Spring washer 4
12K-16 | Support Tube 4
03K tape,adjustment assembly 1
03K-1 Adjustment Base 113K Housing Cover Assembly 1
03K-2 guide screw 1|13K-1 | Ventilated Housing Cover 1
03K-3 batten plate 1|13K-2 | Spring Washer 4
03K-4 spring 1|13K-3 |Cap Screw 4
03K-5 screw 1113K-4 | Wring 1
03K-6 cap screw 1] 13K-5 |Flat Washer 6
03K-7 set screw 1[13K-6 | Nut 6
13K-7 | Screw 6
04k Idle Roller assembly 1|13K-8 |Removable Lid 1
04K-1 Roller support 1]13K-9 | Magnet 1
04K-2 Screw 1|13K-10 | Cap Screw 10
04k-3 Base Screw 1
04K-4 Pinch Roller 114K 1
04K-5 Bearing 2| 14K-1 | Temperature 1
14K-2 | Indicator Light 3
05K Tpe Guiding Unit 1|14K-3 | Switch 3
05K-1 Guide screw 1|14K-4 | Terminal Post 1
05K-2 teflon Bushing 1|14K-5 | Power Cord 1
14K-6 | Fuse 1
HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at B
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06K infeed HT.Adjustment Unit 1
06K-1 Adjustment support 2| 15K Chain Adjustment Unit 1
06K-2 Adjustment guide 1|15K-1 | Chain Adjustment Chip 1
06K-3 Knob 1|15K-2 | Double End Screw 1
06K-4 Nut 2| 15K-3 | Flat Washer 3
06K-5 Spring washer 2| 15K-4 | Bearing 1
15K-5 |PH,Screw 1
07K Roller Assembly 1/15K-6 | Nut 1
07K-1 Press Roller,power 1|15K-7 |Top Ventlated Cover 1
07K-2 Feed Roller 1|15K-8 |Flat Washer 1
07K-3 Sprocket 1|15K-9 | Hex Nut 1
07K-4 Chain 1|15K-10 | PH,Screw 2
07K-5 PH,screw 4
07K-6 Bearing 116K 1
07K-7 Feed Roller shaft 1|16K-1 | Sliding Plate 1
07K-8 Bearing 1/16K-2 |Elevating Rod 1
07K-9 Spring Washer 1|/16K-3 | Cap Screw 2
07K-10 Hex Nut 1|16K-4 | Grip Support 1
16K-5 | Hand Grip 1
08K Sliding Plate Support Assembly 1
08K-1 Sliding Plate Support 117K 1
08K-2 Bearing 1[17K-1 | Fix Bracket 1
08K-3 Pull Handle 1/17K-2 | Cap Screw 3
08K-4 Cap Screw 3| 17K-3 | Screw 1
09K- Glue pot Unit 118K Scraper Adjustment Unit 1
09K-1 Gule pot 1|18K-1 | Scraper Adjustment Support 1
09K-2 Shaft housing 1/18K-2 | Knob 1
09K-3 temp.control-a 1|18K-3 | Heat Resistant Lagging (Short) 3
09K-4 heating unit 5|18K-4 | Spring 1
09K-5 Set screw 4|18K-5 |Flat Washer 2
09K-6 Cap screw 2|18K-6 | Cap screw 2
09K-7 Cap screw 2
09K-8 heat resistant lagging 3
09K-9 heat resistant lagging 3
09K-10 Flat Washer 3
09K-11 Cap screw 3
HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at B
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10K- Gluing Base Unit 1
10K-1 Gluing Base 1
10K-2 Containing Chip 1
10K-3 PH.Screw 1
10K-4 Set Screw 1
10K-5 Scraper plate 1
10K-6 PH, screw 4
10K-7 Scraper Support pin 1
10K-8 Scraper Control 1
11K Glue pot Cover Kit 1
11K-1 Glue pot Cover 1
11K-2 Handle 1
11K-3 Set Screw 1

S originalnimi dily zvysite zivotnost vaseho stroje KAM 40PROFI.
Popis nahradnich dild jezdmérné v angli¢tiné z dGvodd vylou&eni chyb pFi objednavani.

POKYN

Pouziti jinych nez originalnich dili ma za nasledek ztratu zaruky!

8 SLEDOVANI VYROBKU

Nase vyrobky sledujeme i po dodani k zadkaznikim.

Pro jejich dalsi zlepSeni radi vyuzijeme vase zkusenosti z provozu to-
hoto stroje.

+ Problémy, které pfi provozu vznikly
+ Vadna funkce , kterd nastala pfi urcitych podminkach
» Zku$enosti, které mohou byt dileZité pro ostatni uZivatele

Prosime vas o zaznamenani vyse uvedenych skutecnosti a jejich zas-

lani na nasi adresu:

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4
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