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VRCHNIi FREZKA

DW625E

Blahoprejeme vam!

Zvolili jste si naradi spole¢nosti DEWALT. Léta
zkusenosti, diikladny vyvoj vyrobku a inovace
vytvofily ze spole€nosti DEWALT jednoho

profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

DW625E
Napajeci napéti VvV 230
Pfikon W 2000
Vykon W 1100
Otacky naprazdno min* 8 000 - 20 000,
plynule nastavitelné
Pojezd frézky 2 tyCe

Zdvih pojezdu frézky mm 62
Oto¢ny hloubkovy doraz 3 polohovy, se stupnici
a jemnym nastavenim

Rozmér upinaciho

pouzdra mm 12 (1/2%)

Max. primér frézy mm 50

Hmotnost kg 5,2

Pojistky:

230 V naradi 10 Av napéjeci siti

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici
symboly:

Upozorfiuje na riziko poranéni osob,
zkraceni Zivotnosti nafadi nebo jeho
poskozeni v pripadé nedodrZeni pokynu
uvedenych v tomto navodu.

Upozorriuje na riziko Urazu zpisobeného
elektrickym proudem.

Obsah baleni

Baleni obsahuje:

1 Vrchni frézka

1 Paralelni voditko s jemnym nastavenim
a vodicimi tyCemi

Kli¢ # 22

Adapter odsavani necistot

Vodici pouzdro

Navod k obsluze

Vykresovou dokumentaci

JEEE W G QN

Zkontrolujte, zda béhem prepravy nedoslo
k posSkozeni nafadi, jeho ¢asti nebo
pfislusenstvi.

+ Pred zahajenim pracovnich operaci
vénujte dostatek ¢asu peclivému procteni
a pochopeni tohoto navodu.

Popis (obr. A)

VaSe vysoce vykonna vrchni frézka DEWALT
je uréena k profesionalnimu frézovani dfeva,
drevénych vyrobku a plastt.

1 Zajistovaci tlagitko

2 Knoflik regulace otacek

3 Upinaci matice

4 Zamek hridele

5 Pojistny Sroub paralelniho voditka

6 Vodici tyCe paralelniho voditka

7 Hridel se zavitem

8 Doraz

9 Matice s vroubkovanym povrchem
10 Rukojet

11 Ovladaci kolecko

12 Lupa méfitka

13 Stupnice

14 Zamek ponoru

15 Upinaci Sroub

16 Hloubkovy doraz

17 Jemné nastaveni hloubkové zarazky
18 Jemné nastaveni paralelniho voditka
19 Paralelni voditko

20 Otocny hloubkovy doraz

21 Zakladna frézky

22 Nastavec zakladni desky

23 Vodici uchyt

Elektricka bezpecnost

Elektromotor byl zkonstruovan pouze pro
jedno napéti. VZzdy zkontrolujte, zda napéti
zdroje odpovida velikosti napéti uvedené na
vykonovém §titku pfistroje.

Vase frézka DEWALT je vybavena
|:| dvojitou izolaci v souladu s normou
EN 50144; proto neni nutné pouziti
zemniciho vodice.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Je-li pouziti prodluzovaciho kabelu nutné,
pouzijte pouze schvaleny typ kabelu, ktery je
vhodny pro pfikon tohoto naradi (viz technické
Gdaje). Minimalni prafez vodice je 1,5 mm>.
V pfipadé pouziti navinovaciho kabelu, odvifte
vzdy celou délku kabelu.



Montaz a sefizeni
Dfive nez zahajite montaz nebo
A sefizovani, vzdy odpojte naradi od
sité.
VlozZeni a vyjmuti frézy (obr. B)
« Stisknéte a pfidrzte pojistku vietene (4).
*  Pomoci kli€e 22 mm uvolnéte upinaci matici
(3) o nékolik otacek a vlozte frézu (24).

* Dotahnéte upinaci matici a uvolnéte
pojistku vietene (4).

Nikdy neutahujte upinaci matici bez
frézky v upinacim pouzdru.
Vyména upinaciho pouzdra (obr. C)

Vase vrchni frézka DEWALT je dodavana

s upevnénym 1/2“ upinacim pouzdrem. Spolu

s naradim jsou dodavana dvé dal$i pouzdra pro

uchyceni rGznych fréz.

* Pevnym tahem odpojte upinaci pouzdro
(25) od upinaci matice (3).

* Nasunte nové upinaci pouzdro az
zacvakne.

D28886 - Nastaveni elektronického regulatoru
otacek (obr. A)

Otacky jsou plynule stavitelné od 8 000 do

20 000 min' pomoci elektronického volice

rychlosti (2) pro rovnomérné frézovani ve véech

druzich dreva a plast.

* Nastavte elektronicky regulator otacek na
pozadované otacky. Spravné nastaveni
velikosti otacek je oviem otazkou zkuSenosti

obsluhy.

1 =28 000 min™
2 =12 000 min™
3 =16 000 min™
4 =18 000 min-!
5 =20 000 min™

Nastaveni hloubky zabéru (obr. A)

Vase vrchni frézka DEWALT je vybavena vysoce
pfesnym systémem nastaveni hloubky zabéru
véetné oto¢ného hloubkového dorazu (20), lupy
méfitka (12) a jemného nastaveni hloubkové
zarazky (17).

Rychlé nastaveni (obr. A & D)

+  Tahem smérem vzhlru uvolnéte zamek
ponoru (14).

* Snizte pojezd frézky, az se bude fréza
dotykat povrchu obrobku.

+ Zatlaéenim smérem dold zdmek ponoru
(14) utahnéte.

* K optimalni snadné obsluze Ize pojezd
frézky pfizpUsobit pozadované hloubce
zabéru otaCenim nebo posunem matice
s vroubkovanym povrchem (9).

* Povolte upinaci $roub (15).

+ Otacejte ovladacim kole¢kem (11) tak, aby
se jemné nastaveni hloubkové zarazky (17)
dotykalo oto&ného hloubkového dorazu
(20).

* Lupu méfitka nastavte na pfibliznou
hodnotu (napf. 0).

*  Hloubku zabéru upravte pomoci ovladaciho
kole¢ka (11) a lupy méfFitka (12). Nastavena
hloubka zabéru je vzdalenost mezi vrchni
stranou oto¢ného hloubkového dorazu
a spodni stranou jemného nastaveni
hloubkové zarazky.

+ Utahnéte upinaci Sroub (15).

Troji nastaveni hloubky zabéru pomoci
otoéného hloubkového dorazu (obr. E)
Otoc¢ny hloubkovy doraz (20) mdze byt pouzit
pro 3 rdzné hloubky zabéru. Tato funkce je
uzite€na zejména pfi hlubokych zabérech
provadénych v krocich.

* Pro nastaveni pfesné hloubky zabéru
vlozte mezi jemné nastaveni hloubkové
zarazky (17) a oto¢ny hloubkovy doraz (20)
podlozku.

* Podle potfeby zaSroubujte vSechny ffi
Srouby.

V tomto pfipadé vytvarejte pouze
melké fezy.
Jemné nastaveni (obr. F)
Pokud nepouzijete hloubkovou podlozku nebo
je-li tfeba znovu nastavit hloubku zabéru,
doporucujeme pouzit regulator jemného
nastaveni (17).
* Nastavte hloubku zabéru pomoci regulatoru
(17). Jedno oto€eni odpovida pfiblizné
1 mm.
* Hloubku zabéru upravte pomoci stupnice
(13) a lupy méfitka (12).
*+ Ovladacim kole¢kem (11) upravte
s milimetrovou presnosti hloubku zabéru.

Nastaveni hloubky zabéru, pokud je frézka

v obracené poloze (obr. D)

+ Sejméte uzavienou matici (27) a matici
s vroubkovanym povrchem (9) a nahradte
je prisluSenstvim k nastaveni hloubky
(DE6966), které je k dispozici jako zvlastni
vybava.



+  Kotevni Sroub této nové hloubkové zarazky
upevnéte ke hfideli opatfené zavitem (7).

* Unové hloubkové zarazky nastavte hloubku
zabéru.

Instalaci u frézky v obracené poloze
provedte podle pokynt navodu k pouzZiti
stacionarniho naradi.

Montaz paralelniho voditka (obr. A & G)

» Pripevnéte vodici ty¢e (6) k zakladné frézky
(21).

* Nasurite paralelni voditko (19) na vodici
tycCe.

*  Provizorné dotahnéte pojistné Srouby (5).

Sefizeni paralelniho voditka (obr. A & G)

» Nacrtnéte linii fezu na material.

* Snizte pojezd frézky, az se bude fréza
dotykat povrchu obrobku.

* Dotahnéte zamek ponoru (14) a matici
s vroubkovanym povrchem (9) vymezte
pojezd frézky.

*  Frézku pfilozte na linii fezu.

» Paralelni voditko (19) pfiloZte proti obrobku
a dotahnéte pojistné Srouby (5).

+ Paralelni voditko dorovnejte pomoci
jemného nastaveni paralelniho voditka
(18). Vnéjsi hrana frézy se musi kryt s linii
fezu.

* Podle potfeby uvolnéte Srouby (28)
upeviujici plastové vodici pasky (29)
a pasky nastavte tak, aby bylo dosazeno
pozadované délky vedeni.

Upevnéni nastavce zakladni desky
a orezavaci desky (volitelné) (obr. A & H)
PFi praci s frézami vétSich priméru je pro
bezpe€nou manipulaci doporu¢eno pfipevnit
nastavec zakladni desky (DE6268) (22).
Orezavaci deska (30) se pouziva k ofezavani
precnivajicich lepenych krajl.

*« Nastavec zakladni desky upevnéte
k volnému konci vodicich ty¢i (6).

« Naradi vedte s jednou rukou na vodicim
Uchytu (23) a druhou na protilehlé rukojeti
(10).

* Pro ofezavani pfecnivajicich lepenych
kraji pripevnéte k nastavci zakladni
desky ofezavaci desku (30) zpUsobem
vyznaenym na obrazku H.

Ofezavaci deska muZe bytk zajisténi optimalniho

vedeni upevnéna hned vedle frézy.

Uchyceni vodiciho pouzdra (obr. J)

Spole¢né s podlozkou hraji vodici pouzdra

(DE6430) vyznamnou roli pfi frézovani podle

Sablony.

» Pripevnéte vodici pouzdro (31) k zakladné
frézky (21) pomoci Sroubd (32) podle
vyobrazeni.

Pripojeni zafizeni k odsavani prachovych

necistot (obr. A & K)

Adapter odsavani prachovych necistot (33) se

sklada ze zakladniho dilu (34), upinaciho dilu

(35), podlozky frézy (36), dvou $roubl (37)

a dvou matic (38).

* Upinaci dil (35) nasunte na zakladni dil (34)
zepredu.

* Upevnéte Srouby (37) a matice (38).

* Ze spodni ¢asti vlioZte podlozku frézy (36)
a pootocte ji, az zacvakne.

» Sestavu pfipevnéte k zakladné frézky.

» K adapteru odsavani prachovych necistot
(33) pripojte hadici vysavace.

* Povolte Srouby umisténé na horni strané
frézky a hadici vysavace vedte zplisobem
znazornénym na obrazku.

Pokyny pro obsluhu

2 * Vzdy dodrZujte bezpecnostni

pfedpisy a pfisluSna nafizeni.
Frézkou vzdy pohybujte podle obr.
L (vné&jSi hrany/vnitfni hrany).
Pred zahajenim provozu:
*  Zkontrolujte, zda je fréza fadné uchycena
v upinacim pouzdru.
» Elektronickym voli¢em nastavte optimalni
rychlost otacek.
* Nastavte hloubku zabéru.
» Pripojte zafizeni k odsavani prachu.
*  Pred zapnutim naradi vzdy zkontrolujte, zda
je zajistén omezovac hloubky zabéru.

Zapnuti a vypnuti (obr. A & G)

*  Zapnuti: pfepnéte spinac¢ (1) nahoru.

*  Vypnuti: zatlacte spinac (1) dold.
Uvolnéte omezovaé hloubky zabéru,
umoznite tim navrat pojezdu frézky do
puvodni polohy pred vypnutim naradi.

Pouziti vodicich pouzder (obr. J)

« Pomoci svorek upevnéte podlozku
k obrobku.

* Zvolte a namontujte pfislusné vodici
pouzdro (31).



»  Odectéte prumeér frézy od vnéjsiho prumeéru
vodiciho pouzdra a vydélte 2. Vysledek je
rozdil mezi podlozkou a obrobkem.

Pokud neni obrobek dostatecné silny,
podlozte jej kouskem dfeva.

Vedeni pomoci laté

Pokud nelze pouzit bo¢niho voditka, je
mozné vést fez podél dfevéné laté pfichycené
k obrobku, pfec€nivajici na obou stranach.

Frézovani od ruky

Vasi horni frézku Ize pouzit také bez jakéhokoliv
voditka, napf. pfi vytvareni nepravidelnych fezl
a vytvarnych pracich.

V tomto pfipadé vytvarejte pouze mélké
A fezy. Pouzivejte frézy s maximalnim
prdmérem 6 mm.

Frézovani pomoci frézy s vodicim ¢epem
(obr. B)

Pokud je nevhodné pouziti paralelniho voditka
nebo vodiciho pouzdra, je mozné pouzit pro
frézovani tvarovanych hran frézy s vodicim
Cepem (24).

Dal$i podrobnosti tykajici se pfisluSenstvi
ziskate u svého znackového prodejce.

Toto pfisluSenstvi obsahuje upinaci pouzdra
(1/4-1/2%), hloubkovy doraz a frézovaci stolici
pro provoz frézky v obracené poloze, hfebenové
nasady k vytvareni rybinovych a hfebenovych
spojl, podlozek hmozdinkovych spojl, vodici
pouzdra (17-40 mm), vodici pouzdra, drzaky
vodicich pouzder a vodici listy riznych délek.

Udrzba

VasSe elektrické nafadi DEWALT bylo
zkonstruovano tak, aby pracovalo co nejdéle s
minimalnimi naroky na udrzbu. Pfedpokladem

jeho dlouhodobé bezproblémové funkce je jeho
pravidelné Cisténi a pravidelna péce.

O

Il

Mazani
Vase elektrické naradi nevyzaduje zadné dalSi
mazani.

e

Cisténi
Udrzujte Cisté ventilacni drazky a plastovy kryt
pravidelné Cistéte mékkou tkaninou.

Ochrana zivotniho prostredi

Tridéni odpadu. Tento vyrobek
nesmi byt likvidovan spolu s bé&znym
komunalnim odpadem.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potfebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zarizeni zlikvidujte podle platnych pokyna
o tfidéni a recyklaci odpadu.

() Tridény odpad umoziuje recyklaci

% a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
a obalovych materialt. Opétovné
pouziti recyklovanych materialQ
pomaha chranit zivotni prostredi
pred znecisténim a snizuje spotiebu
surovin.

Pri zakoupeni novych vyrobkd vam prodejny,
mistni sbérny odpadu nebo recyklacni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadl z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobk( DEWALT po skonceni
jejich technické Zzivotnosti. Chcete-li vyuzit
této sluzby, dopravte prosim VaSe nepotrebné
vyrobky do znackového servisu, kde na vlastni
naklady zajisti jejich recyklaci a ekologické
zpracovani.

Adresu vaseho nejbliz§iho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich stfedisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com



ES Prohlaseni o shodé

C€ o

DW625E
Spole¢nost DEWALT prohlaSuje, ze toto
elektrické naradi spliiuje nasledujici
bezpecnostni normy a nafizeni: 89/392/EEC,
89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 50144, EN 55104,
EN 55014, EN 61000-3-2 a EN 61000-3-3.

prosim, kontaktujte spole¢nost DEWALT na nize
uvedené adrese nebo na adrese uvedené na
konci tohoto navodu.

Uroven akustického tlaku podle norem 86/188/
EEC a 89/392/EEC, méfena podle normy
EN 50144:

L., (akusticky tlak)

L. (@kusticky vykon)

* pfenasené na obsluhu

93 dB(A)*
102 dB(A)

Pokud zvuk prekracuje 85 dB(A), provedte
odpovidajici opatfeni na ochranu sluchu.

Méfena stfedni kvadraticka hodnota zrychleni
podle normy EN 50144: < 2,5 m/s?

X fopin

Technicky a vyvojovy feditel
Horst Grossmann
DEWALT, Richard-Klinger-Strasse 40,
D-65510, Idstein, Némecko
18 - 08 - 2006
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Bezpecnostni pokyny

PFi pouzivani tohoto naradi vzdy dodrzujte
platné bezpeénostni predpisy, abyste snizili
riziko vzniku pozaru, Urazu elektrickym
proudem nebo osobniho poranéni. Pfed
provozovanim tohoto naradi si prectéte
nasledujici bezpeénostni pokyny.

Tyto pokyny ulozte na bezpeéném misté!

Vseobecné pokyny

1 Udrzujte poradek na pracovisti
Neporadek na pracovisti nebo na pracovni
plose mUlze vést k Urazu.

Pracujte s ohledem na okolni prostredi
Nevystavuje elektrické nafadi vihkosti.
Dbejte na dobré osvétleni pracovniho
prostoru. Nepouzivejte elektrické naradi
v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynu.
Ochrana pfed uUrazem zpusobenym
elektrickym proudem

Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi
povrchy (napf. potrubi, radiatory, sporaky
a chladnicky). Pfi praci v extrémnich
podminkach (napfiklad vysoka vlhkost,
tvorba kovovych pilin pfi praci atd.) mize
byt elektricka bezpe€nost zvySena vlozenim
izola¢niho transformatoru nebo ochranného
jistice (FI).

Udrzujte z dosahu déti

Naradi i prodluzovaci kabel drzte z dosahu
déti. Osoby mlads$i 16 let smi naradi
obsluhovat pouze pod dozorem.
Prodluzovaci kabely pro venkovni
pouziti

Pouzivate-li naradi venku, pouzivejte pouze
prodluzovaci kabel uréeny pro venkovni
pouziti, ktery je i takto oznacen.

Naradi které nepouzivate uskladnéte
Neni-li naradi pouzivano, musi byt
uskladnéno na suchém misté a musi byt
také vhodné zabezpeeno, mimo dosah
déti.

Vhodné se oblékejte

Nenoste volny odév nebo Sperky. Mohou byt
zachyceny pohyblivymi ¢astmi. Pracujete-li
venku, pouzivejte pokud mozno gumové
rukavice a neklouzavou obuv. Mate-li
dlouhé vlasy, pouzivejte vhodnou pokryvku
hlavy.

Pouzivejte ochranné bryle

Jestlize se pfi praci s naradim prasi nebo
pokud odlétavaji drobné ¢astecky materialu,
pouzivejte proti prachu ochranny §tit nebo
respirator.
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Vyvarujte se maximalnimu akustickému
tlaku

PfekraCuje-li akusticky tlak hodnotu
85 dB(A), provedte odpovidajici opatfeni
na ochranu sluchu.

Upevnéte fadné obrobek

K pfipevnéni obrobku pouZzivejte svorky
a budete mit volné obé ruce.

Zamezte prepracovani

Pfi praci vzdy udrzujte vhodny a pevny
posto;j.

Zabrante nechténému spusténi
pfistroje

NeprenaSejte naradi pfipojené k elektrické
siti s prstem na hlavnim vypinadi. Ujistéte
se, zda je narfadi pfi pfipojovani ke zdroji
napéti vypnuto.

Bud'te pozorni

Stale sledujte, co délate. Pracujte
s rozvahou. Pokud jste unaveni, praci
preruste.

Vypinejte naradi

Chcete-li ponechat naradi bez dozoru,
vypnéte jej a poCkejte, dokud se zcela
nezastavi. Jestlize naradi nepouzivate,
budete-li provadét jeho opravu nebo
vyménu pfisluSenstvi, odpojte napajeci
kabel od zdroje napéti.

Odklizeni sefizovacich pfipravku
a klica

PFed spusténim naradi se vzdy ujistéte, zda
nejsou v jeho blizkosti kli¢e nebo sefizovaci
pFipravky.

Pouzivejte pouze vhodné naradi

Pouziti tohoto naradi je popsano v tomto
navodu. NepfetéZujte mala naradi nebo
pfidavna zafizeni pfi praci, ktera jsou
ur€ena pro vykonnéjsi naradi. Naradi bude
pracovat lépe a bezpec€néji, jestlize bude
pouzivano ve vykonnostnim rozsahu, pro
ktery bylo uréeno.

Varovani! PouZivani naradi, nastrojl
a pfislusenstvi k jinym ucelim nezZ jsou
ucely uvedené v tomto navodu k obsluze,
mUze zpUsobit poranéni obsluhy.

S napajecim kabelem zachazejte
opatrné

Nikdy nepfenasejte naradi za napajeci
kabel a kabel neodpojujte ze zasuvky
tahanim nebo Skubanim. Vedte kabel tak,
aby nepfechazel pfes ostré hrany nebo
horké a mastné povrchy.
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Provadéjte peclivou udrzbu

provozu udrzujte nafadi v Cistém stavu
a bezvadném technickém stavu. Pfi udrzbé
a vymeéné prisludenstvi dodrZujte uvedené
pokyny. Pravidelné kontrolujte kabelaz
a pokud je poSkozena, nechejte ji opravit
u autorizovaného servisniho zastupce
spole¢nosti DEWALT. Pravidelné tyto
kabely prohliZejte a pokud jsou poSkozeny,
vymérfite je. UdrZujte vSechny ovladaci
prvky Cisté, suché a neznecisténé oleji Ci
jinymi mazivy.

Kontrolujte stav naradi

Pfed kazdym pouzitim nafadi peclivé
zkontrolujte, zda neni poSkozeno a ujistéte
se, zda bude fadné vykonavat funkci, pro
kterou je ureno. Zkontrolujte vychyleni
a uloZeni pohybuijicich se €asti, opotfebeni
jednotlivych ¢asti a dalSi prvky, které mohou
ovlivnit spravny chod naradi. PoSkozené
kryty nebo jiné vadné dily nechejte pfedem
opravit nebo vyménit. Pokud je vypinac
vadny, nafadi nepouzivejte. Vypinac
nechejte vyménit autorizovanym servisnim
zastupcem DEWALT.

Opravy tohoto naradi vzdy svérte
mechanikim autorizovaného servisu
DEWALT

Toto naradi odpovida platnym bezpecnostnim
predpisim. Z bezpecénostniho hlediska
je nutné, aby bylo zafizeni opravovano
vyhradné techniky s pfislusnou kvalifikaci.

Dalsi bezpecénostni pokyny pro praci
s frézkami

VZzdy pouzivejte prisluSenstvi s primérem
nasady odpovidajicim velikosti upinaciho
pouzdra instalovaného na naradi.

Vzdy pouzivejte pfisluSenstvi uréena
pro otacky motoru 30 000 min™' a takto
oznacena.

Nikdy nepouzivejte frézy o véts§im priméru,
nez je uveden v technickych udajich
naradi.



Politika nasich sluzeb zakaznikiim
Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s duvérou na nas
personal poskytne na$e sluzby na nejvyssi
urovni.

Zaruka DEWALT

Blahoprejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. N&s zavazek ke
kvalité v sobé samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikdm. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni pozadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umozfuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u VaSeho obchodniho nafadi vyménéno
za nové. Diky 1 roéni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zaruéni
doby (24 mésict pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésict pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

PFistroj bude dopraven (spolu s originalnim

zaru€nim listem DEWALT a s dokladem

o nakupu), do jednoho z povéfenych

servisnich stfedisek DEWALT, které jsou

autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

« Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pFisluSenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

«  Pristroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditelné Zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vliva.

« Do pfistroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvofi personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

zst00065865 - 13-06-2008
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Navic poskytuje servis DEWALT na v8echny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalsi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfisluSenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarug€ni list je dokladem prav spotiebitele
— zékaznika ve smyslu § 620 Obc&anského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho ¢&isla jako jeho
pfisluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list pfedlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zarucnich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
0 nakupu peclivé uschovejte.

DEWALT nabizi rozsahlou sit autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stfedisek.
Jejich seznam najdete na zarucnim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na nize uvedenych telefonnich &islech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modfany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.. 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo

Datum pfijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia |Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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