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ROTACNI LASER

DWO075

Blahoprejeme!

Zvolili jste si laser znacky DEWALT. Roky
zkuSenosti, dikladny vyvoj vyrobkl a inova-
ce vytvofily ze spole¢nosti DEWALT jednoho

z nejspolehlivéjsSich partneru pro uzivatele
profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

DWO075
Napéjeci napéti vV 3.0

2 x LR20 (typ D)
Rychlost otacek min® 0-600
Tfida laseru 3R
Tfida ochrany IP54
Pfesnost mm/m 0,2
Rozsah automatického
srovnani ° x5
Provozni teplota °C -5az+50
Zavitovy otvor 5/8" x 11
Hmotnost

(bez bateriového bloku) kg 2.0

Pojmy: Bezpecnostni pokyny

Nize uvedené pojmy popisuji stupen zavaz-
nosti kazdého oznaceni. Prectéte si pozorné
navod k pouziti a vénujte pozornost témto
symboldm.

NEBEZPECI: Ozna&uje bezprostred-
né hrozici rizikovou situaci, ktera,

neni-li ji zabranéno, povede ke zpu-
sobeni vazného nebo smrtelného
zraneéni.

VAROVANI: Oznaguje mozné hrozici
nebezpedi které, v pfipadé nedo-
drzeni, mGze zpusobit smrt nebo
vazné zranéni.

UPOZORNENI: Oznaduje potencio-
nalné hrozici rizikovou situaci, ktera,
neni-li ji zabranéno, muze vést ke
zpUsobeni lehkého nebo stredné
vazného zranéni.

UPOZORNENI: Je-li pouzito bez
vystrazného symbolu, oznacuje poten-
cionalné hrozici rizikovou situaci,
ktera, neni-li ji zabranéno, mize vést
ke zpUsobeni hmotnych skod.

> B

Upozoriuje na riziko vzniku pozaru.

Upozornuje na riziko Urazu zpusobe-
ného elektrickym proudem.

ES Prohlaseni o shodé

C€o

DWO075
Spole¢nost DEWALT timto prohlasuje, Ze
vyrobky popisované v technickych udajich
splfiuji poZzadavky nasledujicich norem: 73/23/
EEC, 98/37/EEC, 89/336/EEC, EN 60335,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 60825-1, EN 61010-1.

DalSi informace vam poskytne zastupce spo-
le€nosti DEWALT na nasledujicich adresach
nebo je také naleznete na zadni strané tohoto
navodu.

NiZe podepsana osoba je odpovédna za sesta-
veni technickych Udajl a provadi toto prohlase-
ni v zastoupeni spole¢nosti DEWALT.

X fopman

Horst Grossmann

Viceprezident vyvoje a konstrukce vyrobku
DEWALT, Richard-Klinger-Strafde 11,
D-65510, Idstein, Némecko

11/2007

DalSi bezpeénostni pokyny
tykajici se laserovych vyrobku

VAROVANI! Predtéte si veskeré
pokyny. Nedodrzeni nize uvedenych
pokynt mlze mit za nasledek Uraz
elektrickym proudem, vznik pozaru
anebo vazné poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

+ S laserem nepracujte ve vybusnych
prostorach, jako jsou napfiklad prosto-
ry s vyskytem hofrlavych kapalin, plynt
nebo prasnych latek. Elektrické naradi je
zdrojem jiskFeni, coz mUze vést ke vzniceni
prachu nebo vyparu.



Laser pouzivejte pouze s vyhradné
uréenymi bateriemi. Pouziti jakychkoliv
jinych typu baterii mGze vést k nebezpedi
vzniku pozaru.

Pokud laser nepouzivate, ulozte jej
mimo dosah déti a nekvalifikovanych
osob. Lasery jsou v rukou nekvalifikované
obsluhy nebezpecné.

Pro vas model pouzivejte pouze pfri-
slusenstvi schvalené vyrobcem. Pfislu-
Senstvi vhodné pro jeden typ laseru mlze
pfi pouziti s jinym typem vést ke vzniku
urazu.

Oprava vaseho laseru MUSI byt pro-
vedena pouze osobou s pfislusnou
kvalifikaci. Opravy, servis nebo udrzba
provadéna nekvalifikovanou osobou
muze vést ke vzniku Grazu. Adresu
vaseho nejblizSiho autorizovaného stre-
diska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu, nebo na internetové adrese
www.2helpU.com.

Ke sledovani laserového paprsku
nepouzivejte optické pristroje, jako
jsou dalekohled nebo nivelacni pristroj.
Jinak by mohlo dojit k vaznému poskozeni
zraku.

Laser nepokladejte do takové polohy,
kde by mohly jakékoliv osoby upfrit zrak
do laserového paprsku, at’ jiz neumy-
sIné nebo zamérné. Jinak by mohlo dojit
k vdZznému poskozeni zraku.

Laser nepokladejte v blizkosti odrazi-
vych materiall, které mohou zpusobit
odklon paprsku a nasledné zasazeni
zraku okolnich osob. Jinak by mohlo dojit
k vaznému poskozeni zraku.

Pokud laser nepouzivate, vypnéte je;j.
Ponechani laseru v zapnutém stavu zvy-
Suje riziko zasazeni zraku okolnich osob.
Nepracujte s laserem v blizkosti déti
a zabrarite, aby déti laser obsluhovaly.
Jinak by mohlo dojit k vaznému poskozeni
zraku.

Varovné stitky neodstranujte a udrzujte
je citelné. Pokud budou varovné Stitky
odstranény, mohou byt obsluha nebo
okolni osoby nechténé vystaveny zareni.
Laser bezpeéné pokladejte na rovny
podklad. Pokud dojde k padu laseru, mize
dojit k jeho posSkozeni nebo k vaznému
arazu.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny
odév nebo Sperky. Dlouhé viasy svaz-

te sitkou. Dbejte na to, aby se vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly
do nebezpeéné blizkosti pohyblivych
casti. Volny odév, Sperky nebo dlouhé
vlasy mohou byt pohyblivymi dily zachy-
ceny. Pohyblivé dily byvaji Casto zakryty
vétracimi otvory, davejte tedy pozor na
zachyceni i v téchto vétracich otvorech.
VAROVANI: Pouziti ovladacich é&i
A nastavovacich prvku nebo provadé-
ni jinych postupu, nez je vyslovné
uvedeno, mize mit za nasledek
nebezpecné ozareni.

VAROVANIi! ROTACNi LASER

A NEROZEBIREJTE. Uvnitf vyrobku
se nenalézaji zadné casti urcené
k opravam. Demontazi rotac¢niho
laseru budou ukonéeny veskeré
zaruéni podminky vztahujici se
k tomuto vyrobku. Vyrobek zadnym
zplisobem neupravujte. Uprava
vyrobku mize mit za nasledek nebez-
pecné ozafeni.

DalSi bezpeénostni pokyny

tykajici se laserovych vyrobku

+ Tento typ laseru odpovida tfidé 3R podle
normy DIN EN 60825-1:2001-11 (max.
5 mW, 600-680 nm). Nenahrazujte lase-
rovou diodu diodou jiného typu. Je-li laser
poskozen, svéfte opravu pouze autorizo-
vanému servisu.

¢ |nstalovat, sefizovat a obsluhovat laserové
zafizeni mohou pouze osoby kvalifikované
a proskolené.Oblasti, ve kterych se pouZzi-
vaji lasery tfidy 3R, musi byt oznaceny
pfislusnym varovnym oznacenim.

* Nepouzivejte laser k jinym ucelim, nez je
projekce laserovych paprsk.

+ Pfed tim, nez pfistroj poprvé pouzijete,
zkontrolujte, zda je bezpe&nostni upozor-
néni na Stitku uvedeno ve vasem jazyce.
Pristroj, ktery neobsahuje varovné stitky
ve vasem jazyce, nepouzivejte!

* Prestoze je produkovany paprsek laseru
tfidy 3R dobfe viditelny i ve vétsi vzda-
lenosti, mozZné riziko poskozeni zraku
v dosahu pfistroje zlistava nezménéno

* Neprovadéjte nastaveni pfistroje do takové
vysky, aby mohl laserovy paprsek procha-
zet pfes osoby ve vySce jejich o€i. Zvlasté
opatrni budte na pfitomnost schodu a zrca-
dlicich se ploch.



Jina nebezpedi
* P¥ipracis timto strojem vznikaji nasleduijici
rizika:
— Urazy zpusobené pohledem do lase-
rového paprsku.
Stitky na naradi

Na vyrobku jsou nasledujici piktogramy:
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UMISTENi KODU S DATEM VYROBY

Datovy kod, ve kterém je také obsazeno datum
vyroby, je umistén na spodni strané laseru
pobliz uchytného otvoru opatfeného zavitem!

Priklad:

Pfed pouzitim si pfeététe navod
k obsluze.

Laserova vystraha
Laser tfidy 3R

TFfida ochrany: IP54

2008 XX XX
Rok vyroby

Dulezité bezpecnostni pokyny
pro baterie

VAROVANI: Baterie mohou explodo-

A vat nebo z nich mize unikat kapalina,
a mohou tak zpUsobit vazné zranéni
nebo pozar. Chcete-li snizit tato
rizika:

* Dodrzujte veSkeré pokyny a varovani
uvedené na Stitku baterie a na obalu.

» Baterie vzdy vkladejte se spravnou polari-
tou (+ a -) tak, jak je vyzna€eno na baterii
a na zafizeni.

» Zabrante zkratu kontaktl baterie.

+ Baterie nenabijejte.

* Nemichejte staré baterie s novymi. Baterie
nahrazujte novymi soucasné, a to stejnou
znackou a typem.

+ Vybité baterie okamzité vyjméte a zlikvi-
dujte v souladu s mistnimi predpisy.

* Doslouzilé baterie nespaluijte.

+ Baterie skladujte mimo dosah déti.

*  Pokud nebude vyrobek po nékolik mésicu
pouzivan, baterie vyjméte.

Baterie (obr. 1)

TYP BATERIE
Model DWO075 je napajen dvéma bateriemi
LR20 (typ D).

Obsah baleni

Baleni obsahuje:

Rota¢ni samonivelacni laser
Baterie LR20 (typ D)
Montazni prvek na sténu
Dalkové ovladani

TerCik

ZvétSovaci laserové bryle
Detektor

Baterie 9 V (6LR61)
Prichytka detektoru
Kuffik

Nivelac¢ni ty¢

Stativ

Navod k pouziti
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*  Zkontrolujte, zda béhem pfepravy nedoslo
k poSkozeni naradi, jeho ¢asti nebo pfislu-
Senstvi.

* Pfed zahajenim pracovnich operaci
vénujte dostatek ¢asu peclivému procteni
a pochopeni tohoto navodu.

Popis (obr. 1, 2)

VAROVANI: Neprovadéjte zadné
upravy elektrického naradi ani jeho
soucasti. Mohlo by dojit k urazu nebo
k poskozeni nafadi.

POUZITi VYROBKU

Rotacni laser DWO75 je urCen pro projekci
pomocnych laserovych paprsku pfi provadéni
odbornych praci. Naradi je mozné pouzivat jak
uvniti mistnosti, tak ve venkovnim prostfedi pro
vodorovné vyrovnani (hladina), svislé vyrovna-
ni (olovnice) a pravouhlé vyrovnani. Pomoci
tohoto naradi Ize téz vytvofit pevny laserovy
bod, ktery je mozné nasmérovat ruéné ke sta-
noveni nebo pfeneseni znacky. Rozsah pouZziti
je od instalace podhledu a rozvrzeni stén az po
srovnavani do rovin a pokladani podlah.

NEPOUZIVEJTE ve vihkém prostfedi nebo
v prostfedi s vyskytem hoflavych kapalin
a plyna.

Tento laser je profesionalni naradi. ZABRAN-
TE détem, aby se s timto naradim dostaly do



kontaktu. Pouzivaji-li toto zafizeni nezkusené
osoby, musi byt zajistén odborny dozor.

LASER (Obr. 1)

Prostor pro baterie
Piktogram baterie
Prepravni rukojet
Otoc¢na laserova hlava
Hlavni spinac

LED indikator napajeni/vybité baterie
Piktogram vybité baterie
Tlacitko rychlosti/rotace
Tlacitko rezimu snimani
Smeérova Sipka: nahoru
Smérova Sipka: doll

DALKOVE OVLADANI (Obr. 1)
TlacCitko manualniho rezimu

. Smérové Sipky: nahoru/dolu
Smérové Sipky: vlevo/vpravo
Tlacitko rychlosti/rotace
Tlacitko rezimu snimani

DRZAK NA STENU (Obr. 2)
Upevnovaci zakladna

Otvor v upevnovaci zakladné
Stérbina v upeviiovaci zakladné
Pfichytna rukojet

Stupnice

Pfichytna packa

Upinaci Celisti

Upevnovaci otvor

Zajistovaci rukojet
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Vybaleni

VYLEPENi VYSTRAZNYCH STiTKU
(Obr. 1)

Bezpec€nostni varovani na vystraznych $titcich
na pfistroji musi byt uvedena v jazyce uzivate-
le. Z tohoto dlvodu jsou s pFistrojem dodavany
samostatné archy se samolepicimi Stitky.

VAROVANI: Pied tim, nez pfistroj

A poprvé pouZijete, zkontrolujte, zda je
bezpecnostni upozornéni na Stitku
uvedeno ve vaSem jazyce.

Vystrazné $titky by mély vypadat nasledo-
vné:
LASEROVE ZARENI
NEDIVEJTE SE DO PAPRSKU
LASEROVE ZARIZENI TRIDY 3R

» Pokud jsou vystrazné stitky v cizim jazyce,
postupujte nasledovné:

— Pozadovany S§titek oddélte z archu.

— Puvodni §titek v cizim jazyce timto
peclivé prelepte.

— Stitek na misté& pritladte.

SESTAVENI

Vkladani a vyjimani baterii (obr. 2)

POZNAMKA: Tento pfistroj je napajen dvéma
bateriemi LR20 (typ D).

VLOZENI BATERIi

1. Odklopte kryt bateriového prostoru (a)
podle obrazku 1.

2. Do bateriového prostoru viozte dvé nové
baterie LR20 (typ D). Baterie umistéte
podle piktogramu (b) uvnitf bateriového
prostoru.

Nastaveni laseru

PFistroj umoznuje riizna nastaveni a tim je jeho
vyuzitelnost vysoka.

MANUALNi ROTACE HLAVY

Laser je zkonstruovan s bezpecénostni kleci
okolo oto¢né hlavy (d) k ochrané pfed nahod-
nym poSkozenim pfi pouziti na pracovisti.
Av§ak mate pristup k rotaéni hlavé a muzete
nasmeérovat ru¢né paprsek pro stanoveni Ci
pfenos znacky.

UPEVNENI KE STENE (Obr. 2)

Pristroj je vybaven drzakem na sténu k uchyce-
ni na tramek pro usnadnéni instalace podhled
a pro dal§i montaze specialnich vodorovnych
ploch.

UPOZORNENI: Pred upevnénim
laseru ke tramku stény nebo stropu
se ujistéte, zda jsou tyto tramky pevné
uchyceny.

1. Laser umistéte na upevriovaci zakladnu
(q) tak, aby byl otvor (z) na spodni strané
srovnan s otvorem (r) upevnovaci zaklad-
ny. Do &térbiny v upeviiovaci zakladné (s)
vlozte zadni pryzovou nozku. Otacenim
pfichytné rukojeti () laser zajistéte.

2. Se stupnici (u) drzaku na sténu otoCenou
smérem k Vam stlacte prichytnou packu (v)
tak, aby doslo k rozevreni upinacich Celisti
(w).

3. Upinaci cCelisti (w) nasadte pfes tramek
stény Ci stropu a uvolnéte pfichytnou
packu (v), aby se upinaci Celisti okolo
tramku sevriely. Pfed pokraCovanim v praci



se ujistéte, zda je drzak ke sténé pevné
uchycen.

UPOZORNENI: Vzdy pouziveijte jako
A doplnék k zajistovaci rukojeti drzaku
na sténu stropni dratovy zavés nebo
podobny prvek, ktery pomuze laser pfi
montazi na sténu zajistit. Drat protah-
néte skrze rukojet laseru. NEVEDTE
drat skrze ochrannou bezpecnostni
klec. Navic mohou byt jako pojistka
k upevnéni drzaku pfimo na zed
pouzity Srouby. Otvor pro Sroub (X) je
umistén na horni strané drzaku.

Naradi Ize posunout nahoru nebo dolu tak,
aby bylo mozné pfi praci dosahnout potreb-
ného vyskového posunu. Zménu vysky
provedete tak, Ze povolite zajiStovaci ruko-
jet (y) umisténou na boc¢ni strané drzaku na
zed a posunem nahoru nebo dolU srovnate
laserovou hladinu na pozadovanou vysku.
Pfi zméné vySky drzak na zed pfidrzte.
Pro pfesné stanoveni znaCky pouzijte
stupnici (u).

POZNAMKA: Ter&ik DEWALT je znaden
na 38mm (1-1/2%), a proto je nejsnazsi
nastavit posun laseru 0 38 mm (1-1/2%) pod
hlavni stopu.

Poté, co jste nastavili laser do poZzadované
vySe, dotahnéte zajiStovaci rukojet (y) tak,
aby laser v dané poloze zlstal upevnén.

UPEVNENI KE STATIVU (Obr. 3)

1. Stativ pevné postavte a nastavte jej do
poZzadované vysky.

Ujistéte se, zda je vrchol stativu pfiblizné
v roviné. Laser provede automatické srov-
nani do vodorovné polohy pouze pokud je
vrchni ¢ast stativu v odchylce + 5° od roviny.
Pokud je laser nastaven pfili§ mimo vodo-
rovnou hladinu, po dosazeni limitu rozsahu
automatického vyrovnani do roviny pipne.
Nedojde k Zadnému poskozeni laseru, ale
bude pracovat v rezimu ,mimo hladinu®.
Laser upevnéte ke stativu tak, ze zasSrou-
bujete rukojet se zavitem (aa) na stativu do
otvoru opatfeného zavitem (z) umisténého
ve spodni strané laseru.

POZNAMKA: S ohledem na bezpeé&né
uchyceni se ujistéte, zda je Vami pouzity
stativ opatfen Sroubem s velikosti zavitu
5/8"-11.

Zapnéte laser a podle potfeby upravte
rychlost rotace a dalSi obsluzné prvky.

2.
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UPEVNENIi K PODLAZE (Obr. 4, 5)

Laserovou vodovahu Ize polozit pfimo na pod-

lahu k vyrovnani do roviny a stanoveni kolmosti

napfiklad pfi rozvrzeni stén.

1. Laserumistéte na relativné hladky a plochy
povrch, kde nebude pfekazet.

2. Laser umistéte podle obrazku do polohy
pouziti jako vodovahy (obr. 5A) nebo olov-
nice (obr. 5B).

3. Zapnéte laser a podle potifeby upravte

rychlost rotace a dalSi obsluzné prvky.

POZNAMKA: Laser bude mozné pfi pouziti
u stén snadnéji nastavit, pokud je rychlost
otaceni nastavena na 0 ot./min. a ke srovnani
laseru s kontrolnimi znackami je pouzito dal-
kové ovladani. Dalkové ovladani umoziuje
provadét nastaveni laseru jednou osobou.

STAVEBNI NIVELACNI TYC (Obr. 6)
2 NEBEZPECI: NIKDY nepouzivejte

nivelaéni ty€ za bourky nebo v blizkosti
dratl previslého elektrického vedeni.
Mobhlo by dojit k vaznému i smrtelnému
urazu.
Nivelacni ty¢ DEWALT je po obou stranach
opatfena stupnici a je zkonstruovana jako
teleskopicka. Uzamknuti zvolené délky je
provadéno pomoci tlacitka s pruzinovym
mechanismem.

Pfedni ¢ast nivelacni ty€e ma stupnici zacina-
jici na spodni strané. Tato stupnice se pouziva
pfi méfeni od zemé nahoru pfi srovnani terénu
nebo nivelizaci.

Zadni strana nivelacni tyCe je urena k méreni
vys$ky stropd, stropnich nosnikd, apod. Vrchni
cast nivelacni ty€e plné vysunte tak, aby tla-
Citko zaskocilo do pfedchoziho dilu. Vytahnéte
dil tak, aby zaskoCil do sousedniho nebo aby
nivelacni ty€ dosahla az ke stropu ¢i stropnimu
tramku. VySku Ize odecist v misté, kde posledni
vysuvny dil vychazi ze spodniho dilu, jak je
zobrazeno na obrazku 6.

PROVOZ

A

+ S ohledem na zvySeni Zivotnosti baterii je
vzdy vyjméte, pokud laser nepouzivate.

* Pro zajisténi pfesnosti prace provadéjte
Casto kalibraci laseru. Viz kapitola Kontro-

VAROVANI: Vzdy dodrzujte bezpeé-
nostni prfedpisy a platna nafizeni.



la prostorové kalibrace v ¢asti Udrzba.
Pfed pouzitim laseru se ujistéte, zda je
umistén na relativné hladkém, pevném
povrchu.
* Vzdy si oznacte stfed laserové linie nebo
bodu. Pokud vicekrat oznacite jiné casti
paprsku, ve vaSem méfeni vznikne chy-
ba.
Z duvodu zvétSeni pracovni vzdalenosti
a presnosti, umistéte laserovy pfistroj do
stfedu pracovniho prostoru.
« Pfimontazi na sténu nebo ke stativu laser
pevné zajistéte.
Pfi praci v mistnostech pomalé otaceni
laserové hlavy zajisti viditeIné jasnéjsi
paprsek a rychlejSi otaceni hlavy zfetelné
pIng&jsi linii.
Ke zvyseni Citelnosti laserového paprsku
pouzivejte zvétSovaci laserové bryle ane-
bo jako pomocny prostfedek k nalezeni
paprsku pouzijte laserovy tercik.
Pamatujte na to, Ze velké teplotni rozdily
mohou zpUsobit pohyby nebo posuvy
stavebnich konstrukci, kovovych stativ(,
zarizeni, atd. Tak muze dojit k ovlivnéni
pfesnosti.Béhem prace proto €asto kont-
rolujte pfesnost.

Pokud pracujete s digitalnim laserovym

detektorem DEWALT, nastavte rotaci

laserové hlavy na nejvys$si otacky.

» Pokud dojde k padu laseru nebo pokud je
laser vystaven silnému narazu, ponechejte
kalibracni systém pfed pouzitim laseru
zkontrolovat u odborného servisniho
zastupce.

Ovladaci panel laseru (obr. 1)

Laser je ovladan hlavnim spinacem (e), tlaCit-
kem rychlosti/rotace (h), tlaCitkem pohotovost-
niho rezimu (i) a dvéma Sipkami (j, k). Pomoci
Sipek Ize posouvat laserovou hlavou vievo
a vpravo, pokud je laser pouzivan v rezimu
olovnice.

ZAPNUTI LASERU (Obr. 1)

1. Ujistéte se, zda jsou baterie fadné viozeny
a dvifka bateriového prostoru uzavfeny.
UPOZORNEN:I: Laser bude fungovat
i kdyZ dvifka bateriového prostoru nebu-
dou zcela zajisténa. Aby byly baterie na
svém misté zajistény, vzdy zkontrolujte,
zda je kryt bateriového prostoru uzavien
a zablokovan.
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2. Laser uvedete do chodu mirnym stiskem
hlavniho spinace (e). Rozsviti se LED
indikator napajeni (f) a laser provede

automatické vyrovnani.

POZNAMKA: LED indikator napajeni/vybité
baterie slouzi k indikaci zapnutého stavu (sviti
nepferuSované) a vybité baterie (blika).

POZNAMKA: Po srovnani laseru do roviny
se zactne hlava otacet, nebo v otaceni pokra-
Cuje.

VYPNUTi LASERU

Laser vypnete stiskem hlavniho spinace. LED
indikator napajeni zhasne.

Panel s ovladacimi tlacitky laseru

HLAVNi SPiNAG (@)
Laser uvedete do chodu a také jej vypnete
stiskem hlavniho spinace.

TLAGITKA SE $ipkami ()

Tlacitka se Sipkami (j, k) slouzi pro rizné funk-
ce v zavislosti na pracovnim rezimu laserové
jednotky.

V horizontalnim rezimu:
Pomoci tladitek se Sipkami Ize v rezimech
snimani nebo ukazovani (0 ot./min.) upravit
smér laserového paprsku.

Ve vertikalnim reZzimu:

Pomoci tlagitek se Sipkami Ize posouvat lase-
rovy paprsek vlevo a vpravo.

TLAGITKO RYCHLOSTI/ROTACE (&)
Tlacitko rychlosti/rotace (h) se pouZiva k nasta-
veni rychlosti otaCeni laserového paprsku mezi
3 pfednastavenymi hodnotami.

Rychlost hlavy Ize cyklicky ménit mezi 3 hod-
notami, a to kazdym stiskem tlacitka rychlos-
ti/rotace.

PAMATUJTE:
Nizka rychlost = Jasny paprsek
Vysoka rychlost = Syty paprsek

POZNAMKA: Tlagitko rychlosti/rotace ma
stejnou funkci jako to samé tlacitko na dalko-
vém ovladani.

TLAGITKO REZIMU SNiMANi
Tlacitko rezimu snimani (i) se pouziva k rozmi-
tani laserové hlavy dopfedu a vzad, s vytva-



fenim kratké, jasné laserové linie. Tato kratka
linie je mnohem jasnéjsi a viditeIné&jSi nez kdyz
laserova jednotka pracuje v plné rotacnim
rezimu.

Pouziti rezimu snimani:

Pfepnuti do tohoto rezimu provedete tak, ze
stlacite a uvolnite tlacitko rezimu snimani.
Ukoné&eni rezimu snimani provedete opé-

tovnym stiskem a uvolnénim tlacCitka rezimu
snimani.

Velikost a smér snimaného prostoru Ize nasta-
vit pomoci tlaCitek se Sipkami na ovladacim
panelu laseru nebo na dalkovém ovladani.
Podrobnéjsi vysvétleni naleznete v kapitole
Pouziti bezdratového dalkového ovladani.

Velikost a smér snimaného prostoru Ize také
nastavit ruéné v uzivatelem stanoveném
rezimu snimani:

1. Laserovou jednotku nastavte na 0 ot./min.
(rezim ukazovatka).

Manualné otocte hlavou laseru tak, aby
byl paprsek na jednom okraji zvoleného
snimaného prostoru.

Na ovladacim panelu laseru stisknéte
a podrzte tla€itko snimani. Zatimco pfi-
drzite tladitko snimani stisknuté, otodte
rucné hlavou laseru tak, aby byl paprsek
na protilehlém okraji zvoleného snimaného
prostoru.

Uvolnéte tlacitko snimani.

Laser provede snimani mezi dvéma zvo-
lenymi body.

2.

o~

DULEZITE: Pri uZivatelem stanoveném rezimu
snimani neni mozné pouzit dalkové ovladani.

INDIKACE VYBITE BATERIE

Po dosaZeni konce Zivotnosti baterii se LED
indikator napajeni (f) rozblika. Pokud tato sku-
teCnost nastane, do okamziku uplného vypnuti
pfistroje zbyva jen kratka doba. Baterie by mély
byt co nejdfive vymeénény.

Pouziti bezdratového dalkového
ovladani (Obr. 1)

Dalkové ovladani umoznuje jedné osobé pro-
vadét nastaveni a obsluhu laseru z ur€ité vzda-
lenosti. Dalkové ovladani je vybaveno tlacitky
se Ctyfmi Sipkami (m, n), tlaCitkem nastaveni
rychlosti/rotace (0), tlaCitkem rezimu snimani
(p) a tlacitkem manualniho rezimu ().
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DALKOVE OVLADANI: TLACITKA SE SIP-

kami &5

Tlac¢itka se Sipkami (m, n) slouZi pro riizné
funkce v zavislosti na pracovnim rezimu lase-
rové jednotky.

V rezimu automatického srovnani
horizontalni polohy:

Sipkami nahoru a dold (m) Ize nastavit délku
laserové linie v rezimu snimani.

Sipkami vlevo a vpravo (n) Ize v rezimech
snimani nebo ukazovani (0 ot./min.) nastavit
smér laserového paprsku.

V rezimu automatického srovnani vertikalni
polohy:

Sipkami nahoru a dold (m) Ize nastavit polohu
laserové linie v rezimu snimani.

Sipkami vlevo a vpravo (n) Ize laserovy paprsek
posouvat vlevo ¢&i vpravo.

DALKOVE OVLADANI: TLACITKO RYCH-
LOSTI/ROTACE &)

Tlacitko rychlosti/rotace (0) se pouZziva k nasta-
veni rychlosti otaCeni laserového paprsku mezi
3 pfednastavenymi hodnotami.

POZNAMKA: Tlagitko rychlosti/rotace ma
stejnou funkci jako tlacitko rychlosti/rotace na
ovladacim panelu laserové jednotky.

DALKOVE OVLADANI: TLACITKO REZIMU
SNIMANi

TlacCitko rezimu snimani (p) se pouziva
k rozmitani laserové hlavy dopfedu a vzad,
s vytvarenim kratké, jasné laserové linie. Tato
kratka linie je mnohem jasnéjSi a viditelng;jsi
nez kdyz laserova jednotka pracuje v plné
rotaCnim rezimu.

Pouziti rezimu snimani:

Pfepnuti do tohoto rezimu provedete tak, ze
stlaCite a uvolnite tla¢itko rezimu snimani.
Ukonéeni rezimu snimani provedete opé-
tovnym stiskem a uvolnénim tladitka rezimu
snimani.

Velikost a smér snimaného prostoru Ize nasta-
vit pomoci tlacitek se Sipkami na ovladacim
panelu laseru nebo na dalkovém ovladani.

Podrobnéjsi vysvétleni naleznete v odstavci
Tlacitka se Sipkami v kapitole Panel s ovla-
dacimi tlacitky laseru.



DULEZITE: Pfi uZivatelem stanoveném rezimu
snimani neni mozné pouzit dalkové ovladani.

PRISLUSENSTVIi LASERU

ZVETSOVACI LASEROVE BRYLE (Obr. 7)
Tyto bryle opatfené ¢ervenymi CoCkami zlep-
Suji viditelnost laserového paprsku pfi jasném
okolnim svétle nebo pfi delSich vzdalenostech
dosvitu paprsku pfi pouziti laserové vodovahy
uvnitf mistnosti. Pro praci s laserem neni nutné
tyto bryle pouzivat.

NEBEZPECI: Ke snizeni rizika vaz-
ného Urazu se pfimo do laserového
paprsku nedivejte, at’ jiz s témito bry-
lemi nebo bez nich.

UPOZORNENI: Tyto bryle nejsou
schvalenym bezpecnostnim pfislu-
Senstvim a nemély by byt pouZivany
pfi praci s jinym nafadim. Tyto bryle
nechrani pred zasazenim oci lasero-
vym paprskem.

TERCIK (Obr. 8)

Laserovy tercik slouzi jako pracovni pomucka
pro vyhledani a oznaceni laserového paprsku.
PFi prichodu laserového paprsku teréikem je
zlepSena jeho viditelnost. TerCik je ocejcho-
van standardni metrickou stupnici. Laserovy
paprsek prochazi skrze Cerveny plastovy dil
a odrazi se od reflexniho pasku na zadni stra-
né terCiku. Magnet umistény na vrchni strané
terCiku se pouZziva k uchyceni ter€iku na stropni
tramek nebo kovovy sloupek k urCeni poloh
vodorovnych hladin a svislych sméra. Nejlep-
Siho vykonu dosahnete, pokud bude terc€ik
natoCen logem DEWALT smérem k Vam.

DIGITALNi LASEROVY DETEKTOR
(Obr. 9)

Detektor pomaha urcit polohu laserového
paprsku pfi velmi jasném okoli anebo pfi
vétSich vzdalenostech. Vytvari jak viditelny,
tak i zvukovy signal pfi kontaktu laserového
paprsku s detektorem.

A

PrisluSenstvi je mozné pouZivat jak v mistnosti,
tak i ve venkovnim prostredi, vSude kde je
obtizné najit laserovy paprsek.

Detektor neni uren k pouziti s lasery, které
nejsou rotacni, ale je kompatibilni s vétSinou
rotacnich laser( s ¢ervenym nebo infracer-
venym (neviditelnym) paprskem, které jsou
v prodeji.
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Digitalni laserovy detektor DEWALT lze pouzi-
vat s pfichytkou detektoru, anebo bez ni. Pokud
jej pouzijeme s dodanou pfichytkou, muze
byt detektor pfichycen na nivelaéni tyc, tyc
s vyznacenymi urovnémi, sloup nebo stojan.

Presnost

Pokud je pfistroj provozovan spolu s digital-
nim laserovym detektorem, musi se k urovni
pfesnosti pristroje pocCitat také s presnosti
detektoru.

* Nominalni odchylka + 3,0 mm

Montaz detektoru na nivelacni ty¢ (Obr. 9)

1. Pfed uchycenim detektoru k nivelacni tyCi
nejprve pripojte detektor k pfichytce tak, ze
jej do zapadky v pfichytce (bb) zatlalite.
KolejniC¢ky (cc) nasunte pfes pficku (dd)
umisténou na detektoru tak, aby zapadka
(ee) na prichytce zaskocila do otvoru (ff)
v detektoru.

Otacenim rukojeti svorky (gg) proti sméru
chodu hodinovych ru€ic¢ek rozevriete Celisti
svorky.

Detektor umistéte do pozadované vysky
a otacenim rukojeti svorky ve sméru chodu
hodinovych ruci¢ek svorku na nivelaéni tyci
zajistéte.

K provedeni upravy vySky mirné svorku
povolte, presurite detektor do nové polohy
a svorku utahnéte.

Doplnkové prislusenstvi

VAROVANI: Jiné pfislugenstvi, nez
A je pfislusenstvi nabizené spoleCnosti
DEWALT, nebylo s timto vyrobkem
testovano. Proto by mohlo byt pouziti
takového pfisludenstvi s timto nara-
dim velmi nebezpeéné. Ke snizeni
rizika vzniku Urazu pouZivejte pouze
pfislusenstvi doporucené vyrobcem
DEWALT.

Tato pfisluSenstvi jsou:

« DEO772 DEWALT Digitalni laserovy detek-
tor

+ DEOQ734 DEWALT Nivelacni ty¢

+ DEOQO735 DEWALT Stativ

+ DEOQ0736 DEWALT Stativ

+ DEOQ0737 DEWALT Nivela¢ni ty¢

« DEOQ738 DEWALT Spadova konzole

DalSi podrobnosti tykajici se pfisluSenstvi zis-
kate u svého autorizovaného prodejce.



UDRZBA

VaSe elektrické narfadi DEWALT bylo zkon-

struovano tak, aby pracovalo co nejdéle

s minimalnimi naroky na udrzbu. Dlouhodobé

bezproblémova funkce naradi zavisi na jeho

fadné udrzbé a pravidelném cisténi.

* Pro zajisténi pfesnosti prace provadéjte
Casto kalibraci laseru. Viz kapitola Kont-
rola prostorové kalibrace.

* Kontrola kalibrace a dalsi udrzbu Ize pro-
vést v servisnich centrech DEWALT.

* Pokud laser nepouzivate, ulozte jej v doda-
ném kuffiku.

* Pokud je laser mokry, v dodaném kuffiku
jej neskladujte. Vnéjsi Casti otfete mékkym
suchym hadfikem a ponechejte jej na
vzduchu vyschnout.

* Laser neskladujte pfi teplotach pod -18°C
(0°F) nebo pfiteplotach presahujicich 41°C
(105°F).

Kontrola prostorové kalibrace
(obr. 10-12)

VAROVANI: Kalibraci laserové hlavy
vzdy svéfte pouze kvalifikovanému
zastupci znackového servisu.

Kontrola prostorové kalibrace by méla byt
provadéna Casto.

POZNAMKA: Jako souéast zaruky DEWALT
ma majitel pravo v obdobi prvniho roku na jed-
no provedeni kalibrace ZDARMA. Jednodus$e
vyplite pfilozenou poukazku a odevzdejte ji
spolu s pristrojem a dokladem o koupi u auto-
rizovaného zastupce DEWALT. Certifikat bude
pridélen bez dalSich poplatku.

Kontrola prostorové kalibrace neobnasi kali-
braci laseru. Tyto kontroly signalizuji, zda
laser vytvafi korektni linii vodorovné a svislé
hladiny a neopravuji chyby laseru pfi pouziti
jako vodovahy a olovnice.

Témito kontrolami nelze nahradit profesionalni
kalibraci provadénou servisnim stfediskem
DEWALT.

KONTROLA KALIBRACE HLADINY

(OSA X)

1. Stativ polozte mezi stény s rozestupem
nejméné 15m. Pfesnou polohu stativu neni
nezbytné nutné dodrzet.

2. Laser upevnéte na stativ tak, aby osa X
smérovala pfimo na jednu ze stén.

w

Laser zapnéte a pockejte, az se dokonci

automatické vyrovnani.

4. Nasténach vyznacte a zmérte body A a B,
jak je znazornéno na obrazku 10.

5. Celou jednotku laseru otocte o 180° tak,
aby osa X smérfovala pfimo na protilehlou
sténu.

6. Pockejte, az se dokon¢i automatické vyrov-
nani laseru a vyznacte a zmérte body AA
a BB, jak je znazornéno na obrazku 11.

7. Spocitejte celkovou chybu pomoci rovni-
ce:

Celkova chyba = (AA - A) — (BB-B)

8. Celkovou chybu srovnejte s povolenymi

limity v nasledujici tabulce.

Vzdélevnost _mezi Povolena chyba
stenami
L=15m 6mm
L=25m 10mm
L=50m 20mm
KONTROLA KALIBRACE HLADINY
(OSAY)

Zopakujte vySe uvedeny postup s laserem
umisténym tak, aby pfimo na stény mifila
osa.

KONTROLA CHYBY VE SVISLEM SMERU

(Obr. 12)

1. Jako referenéni méritko pouzijte standard-
ni olovnici, oznacte si vrchni a spodni ¢ast
stény (ujistéte se, zda znacite sténu a ne
strop a podlahu.)

2. Rotacéni laser umistéte pfimo na podlahu
pfiblizné 1m od stény.

3. Laserzapnéte a bod zamifte na znacku ve
spodni ¢asti stény. Poté za pomoci tlaCitek
se Sipkami nahoru/doll dalkového ovla-
dani bod pfeneste vzhuru. Pokud je stfed
laserového paprsku v roviné se znackou
na vrchni strané stény, laser je spravné
zkalibrovan.

POZNAMKA: Tato kontrola by méla byt pro-

sv v

AROVANI:
+ Pred Cisténim jednotky laseru z ngj

vyjméte baterie.



+ K Cisténi nekovovych soucasti
laseru nikdy nepouzivejte rozpous-
tédla nebo jiné agresivni latky.
Pouzivejte pouze hadfik navlhCe-
ny v jemném mydlovém roztoku.

+ Zabrante proniknuti jakékoliv
kapaliny do vnitfnich ¢asti laseru;
neponofujte zadné Casti pristroje
do kapaliny.

+ K Zisténilaseru nepouzivejte stla-
Ceny vzduch.

+ Udrzujte Cisté ventilacni drazky
a plastovy kryt pravidelné Cistéte
mékkou tkaninou.

* Ohebny pryzovy kryt Ize Cistit
vihkym hadfikem nepousté&jicim
chlupy, napfiklad bavinénym.
VLHCETE POUZE VODOU —
NEPOUZIVEJTE 2zadné g&isti-
ci latky ani rozpoustédla. Pred
ulozenim ponechejte pfistroj na
vzduchu vyschnout.

« Za urgitych podminek se mlze
na vnitfnich sklenénych ¢ockach
usazovat prach a nedistoty. To ma
vliv na kvalitu laserového paprsku
a pracovni dosah. Cogky je mozné
¢istit pomoci vatovych tampond
navlh¢enymi ve vodé.

Ochrana zivotniho prostredi

)54

Az nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potfebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zlikvidujte toto naradi ve tfidéném odpadu.

Tfidény odpad. Toto zafizeni nesmi
byt vyhozeno do bézného domovniho
odpadu.

{Ay Tridény odpad umoziuje recyklaci
& é} a op&tovné vyuziti pouzitych vyrobku

a obalovych materiall. Recyklace
napomaha chranit zZivotni prostredi
a shizuje spotfebu surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobkd Vam prodejny,
mistni sbérny odpadu nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elek-
tro odpadll z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobki DEWALT po skonce-
ni jejich technické zivotnosti. V ramci této
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vyhodné sluzby vratte vaSe naradi kterékoliv
autorizované servisni pobo¢ce DEWALT, kde
bude toto naradi shromazdéno a s ohledem na
Zivotni prostfedi recyklovano.

Adresu vasSeho nejblizSiho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich stfedisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim servisu
naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com



Politika nasich sluzeb
zakaznikiim

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potifebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizSi servis DEWALT, kde Vam vySkoleny
personal poskytne nase sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopfejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. N&$ zavazek ke
kvalité v sobé samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikdm. Proto poskytujeme zarucni
dobu daleko presahujici minimalni pozadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje ndm umoznuje poskyt-

nout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud se

objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude

Vam u Vaseho obchodniho nafadi vyménéno

za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate

narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma

DeWALT garantuje po dobu trvani zaru¢ni doby

(24 mésicu pfi nakupu pro pfimou osobni

spotiebu, 12 mésicu pfi nakupu pro pod-

nikatelskou ¢innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

» Pfistrojbude dopraven (spolu s originalnim
zaruénim listem DEWALT a s dokladem
0 nakupu), do jednoho z povéfenych ser-
visnich stfedisek DEWALT, které jsou auto-
rizované k provadéni zarucnich oprav.

« Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

*  P¥istroj byl pouzZivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

»  Motor pfistroje nebyl pfetézovan a nejsou
viditeIné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vlivl.

* Do pfistroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvofi perso-
nal servisnich stfedisek DEWALT, které
jsou autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

zst00081366- 23-09-2008
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Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dal$i servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésica.

Zaruka se nevztahuje na spotiebni pfisluSen-
stvi (vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci
noze, brusné kotouce, pilové listy, pilové kotou-
Ce, brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obc¢anského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho pfi-
sluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list pfedlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zarucnich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
o nakupu peclivé uschovejte.

DEWALT nabizi rozsahlou sit autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stfedisek. Jejich
seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi infor-
mace tykajici se servisu mlzete ziskat na nize
uvedenych telefonnich €islech a na internetové
adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu
Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4
Tel.: 244 403 247
Fax: 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 577 008 550/551
Fax: 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu
Band Servis
Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava
Tel.: 033/55 11 063
Fax: 033/55 12 624

(€2 Dokumentace zarucni opravy

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/05
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