
Nab•z•me €irok• v•b‚r kvalitn•ch 
a spolehliv•ch CNC fr!zek, soustruh" 
a router" jak pro kusovou, tak i pro 
s!riovou v•robu za p#•zniv! ceny.

CNC stroje
07



Firma NUMCO je diviz• spole€nosti Prvn• han•ck• BOW, s.r.o., kter• se zab‚v• dovozem 

CNC obr•b!c•ch stroj" a p#•slu$enstv•. Od sv%ho zalo&en• dodala stroje do $kol, men$•ch 

i v!t$•ch d•len nebo do v‚robn•ch podnik", jak v 'esk% republice, na Slovensku, tak i po 

cel% st#edn• Evrop!.

Nab•z•me CNC obr•b!c• stroje zna€ky CY, SIEG a EXCITECH, kter% spl(uj• nejvy$$• )rove( 

kvality, preciznosti, jakost ISO *++- a ISO -/ ++-, nab•z• vynikaj•c• cenovou a v‚konnostn• 

)rove( a jsou dod•v•ny v bohat% z•kladn• v‚bav!.

Pou&it• t!chto stroj" znamen• )sporu technick%ho vybaven•, zkr•cen• p#•pravn‚ch €as" 

pro v‚robu, zaru€uje kvalitu v‚robk" a podstatn! zlep$uje produktivitu.

 

Nab•z•me individu•ln• p#•stup ke ka&d%mu z•kazn•kovi. Na$e technick% odd!len• V•m 

pom"&e s v‚b!rem vhodn%ho CNC stroje, kter‚ bude spl(ovat va$e po&adavky a tech0

nick% parametry. Pro plnou spokojenost z•kazn•k" je p#ipraven servisn• t‚m, kter‚ d•ky 

sv‚m dlouholet‚m zku$enostem dok•&e ve velmi kr•tk% dob! vy#e$it jak‚koliv technick‚ 

probl%m p#•mo v provozu, nebo dle pot#eby poradit na$im z•kazn•k"m.

Aktu•ln• ceny na$ich stroj" naleznete na www.numco.cz



Sv% uplatn!n• naleznou zejm%na v model•#sk‚ch d•ln•ch, $koln•ch za#•zen•ch a men$•ch firm•ch   
s nutnost• vlastn•ho CNC obr•b!n•. 
Hlavn• d•ly t!chto stroj" jsou odlitky, co& zaru€uje vynikaj•c• stabilitu materi•lu a dlouhodob‚ provoz   
bez jak‚chkoliv deformac•. 
Pohony v$ech os jsou s pohybov‚mi v•lcovan‚mi kuli€kov‚mi $rouby spojeny pru&n‚mi spojkami,   
€•m& se zaru€uje p#esnost a eliminuj• se chyby polohov•n•. 
V$echny pracovn• €•sti stroj" jsou pe€liv! zakrytov•ny a p#ipraveny pro pr•ci s #eznou kapalinou.   
Pro provoz fr%zek KX- a KX1, kter% jsou #•zen% programem MACH je nutn% propojen• s PC pomoc•   
paraleln•ho portu.
Dle typu mohou b‚t fr%zky vybaveny: €tvrtou #•zenou osou, JOG ru€n•m kole€kem, senzorem pro   
m!#en• v‚$ky n•stroje, pneumatick‚m up•n•n•m ku&el" ISO2+ nebo ISO1+.

ZDARMA dod•v•me €,•CAD/CAM software, kter‚ umoƒ„uje jednoduch… a rychl… programov•n†:
V‚pln! ploch meandrem nebo offsetem  
Kontura pro vy#•znut• tvaru v€etn! tangenci•ln•ch n•jezd" a  v‚jezd"  
Grav•rov•n• textu  
Mo&nost tvorby vlastn•ch SHP font"  
Podpora bod" 3pro vrt•n•4  
V‚po€et doby obr•b!n•  
Funkce optimalizace strojn•ch drah  
P#•chytov% m5dy  
Zobrazen• podle tvaru n•stroje, sm!ru obr•b!n• nebo po#ad•  
Rozd!len• hloubky #ezu a& na 6+ pr"chod" s r"zn‚mi parametry pro ka&d‚ pr"chod  
Jednoduch% a p#ehledn% ovl•d•n•  
Mo&nost konfigurace v‚stupu do G0k5du  

CNC fr…zky !ady KX/XK
Univerz•ln• CNC fr%zky vhodn% pro v‚robu tvarov! slo&it‚ch sou€•st• 
men$•ch rozm!r" z &elezn‚ch i ne&elezn‚ch kov".

Typ CNC fr…zka KX" CNC fr…zka KX#
Objednac• €•slo 76--++- 76--++1
Velikost stolu /++ 8 -/6 mm /6+ 8 -9+ mm
Rozsah posuvu osy X;Y;Z 26+;--+;-*+ mm 1++;-6+;2*+ mm
Velikost T0dr•&ky < mm -2 mm
Po€et T0dr•&ek na stole 1 1
Ot•€ky v#etene -++ ± 7 +++ ot.;min -++ ± 6 +++ ot.;min
Ku&el v#etene MK2 MK1
Pracovn• posuv 3X;Y;Z4 6++ mm;min 6++ mm;min
Rychloposuv 3X;Y;Z4 - +++ mm;min 2 +++ mm;min
Opakovateln• p#esnost +,+2 mm +,+2 mm
V‚kon motoru v#etene 6++ W -+++ W
Rozm!ry 67+ 8 96+ 8 99+ mm <7+ 8 9*+ 8 - 2++ mm
Hmotnost -2+ kg 2-+ kg
=•d•c• syst%m Mach1 Mach1

CNC fr…zka KX#CNC fr…zka KX"
s #•d•c•m syst%mem MACH1

Voliteln% p#•slu$enstv•:  
Horizont•ln!0vertik•ln• oto€n‚ st"l

Centr•ln• maz•n• pracovn•ch ploch  
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Kuli€kov% $rouby HIWIN ve v$ech os•ch  
Robustn• a precizn• rybinov% veden•, vymezen•   
v"le pomoci kl•nov‚ch li$t
Variabiln• elektronick% pohony  
Kompaktn• design krytov•n•  
Elektronick% kole€ko d•lkov%ho ovl•d•n• zkracuje   
€as p#•pravy na minimum
Pracovn• plocha je dob#e viditeln• ze t#• stran  
Ve p#edn• €•st• podstavce je um•st!no chlazen•,   
v zadn• €•sti Optimum CNC0Controler III
Centr•ln• rozvod maz•n•  
Sv!tlo indikuj•c• provozn• stav  
Dva p#evodov% stupn!   
Za#azen‚ rychlostn• stupe( v#etene se zobrazuje   
v #•d•c•m syst%mu SIEMENS

M€ CNC
CNC fr%zka vybaven• profesion•ln•m #•d•c•m syst%mem SIEMENS,
ide•ln• pro mal% s%rie nebo u€ebn• pot#eby.

SIEMENS <+2S base line  
Modern• fr%zovac• technologie SIEMENS  
Vysok• efektivita a flexibilita  
Jednoduch% programov•n• a ovl•d•n•  
Jednoduch• spr•va dat  

Typ M€ CNC 
Objednac• €•slo 16+ +-2+ 
Cena bez DPH  viz cen†k 

Technick… %daje
=•d•c• syst%m SIEMENS <+2S base line
Max. pr"m!r no&ov% hlavy 62 mm
Max. pr"m!r stopkov% fr%zky -9 mm
Uchycen• v#etene  MK2
Vylo&en• -<6 mm
Rozm!ry k#•&ov%ho stolu 3$ 8 d4 6++ x -<+ mm
Rozm!ry T0dr•&ky -2 mm, rozte€ 91 mm
Ot•€ky v#etene 32 rychlosti4 *+ ± - /<+ ot.;min, -6+ ± 1 +++ ot.;min
Rozsah posuvu v ose Z 2<+ mm
Rozsah posuvu v ose Y -66 mm
Rozsah posuvu v ose X 2<+ mm
Rychlost posuvu v ose Z 2 +++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose Y 2 +++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose X 2 +++ mm;min.
Max. zat•&en• stolu 66 kg
Motor chlazen• /+ W
Rozm!ry 3$ x v x h4 - 1++ x - 79+ x 7/6 mm
V‚kon motoru <6+ W ; 21+ V
Hmotnost 1/+ kg
Sou€•st dod•vky Morse ku&el MK2,B-9 M-+  

Utahovac• ty€ se z•vitem M-+  
Se#izovac• n•#ad•  

Dvoustup(ov• p#evodovka pro maxi0  
m•ln• vyu&it• v‚konu motoru v#etne

Ochran% krytov•ni  
Integrovan‚ bezpe€nostn• sp•na€  
Signaliza€n• sv!tlo  

Elektronick% kole€ko d•lkov%ho   
ovl•d•n• zkracuje €as p#•pravy na 
minimum
Tla€•tko nouzov%ho vypnut•  
Potvrzovac• tla€•tko  

Chlazen• integrovan% v podstavci stroje  
Kapacita n•dr&e chlazen• -6 l  
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Kuli€kov% $rouby HIWIN ve v$ech os•ch  
Tuh• konstrukce  
Robustn• a precizn• rybinov% veden•, vymezen• v"le pomo0  
c• kl•nov‚ch li$t
Variabiln• elektronick% pohony  
Kompaktn• design krytov•n•  
Velk‚ rozsah ot•€ek v#etene -6+ ± < 9++ ot.;min  
Frekven€n• m!ni€ SIEMENS0MICROMASTER  
Elektronick% kole€ko d•lkov%ho ovl•d•n• zkracuje €as p#•0  
pravy na minimum
Pracovn• plocha je dob#e viditeln• ze t#• stran  
Ve p#edn• €•st• podstavce je um•st!no chlazen•, v zadn•   
€•sti je um•st!n Optimum CNC0Controler IV
Centr•ln• rozvod maz•n•  
Sv!tlo indikuj•c• provozn• stav  
V$echny dve#e jsou vybaveny bezpe€nostn•mi sp•na€i  

M#HS CNC
CNC fr%zka vybaven• profesion•ln•m #•d•c•m syst%mem SIEMENS, 
ide•ln• pro v‚robu forem.

SIEMENS &'€S base line
Modern• fr%zovac• technologie SIEMENS  
Vysok• efektivita a flexibilita  
Jednoduch% programov•n• a ovl•d•n•  
Jednoduch• spr•va dat  

Typ M#HS CNC 
Objednac• €•slo 16+ +-1+ 
Cena bez DPH  viz cen†k 

Technick… %daje
=•d•c• syst%m SIEMENS <+2S base line
Max. pr"m!r vrt•ku -1 mm
Max. pr"m!r no&ov% hlavy 91 mm
Max. pr"m!r stopkov% fr%zky 2+ mm
Uchycen• v#etene  ER12
Vylo&en• 22+ mm
Vzd•lenost v#etene a stolu /7+ mm
Rozm!ry k#•&ov%ho stolu 3$ 8 d4 76+ x 2-+ mm
Rozm!ry T0dr•&ky -2 mm, rozte€ 91 mm
Ot•€ky v#etene -6+ ± < 9++ ot.;min
Rozsah posuvu v ose Z /9+ mm
Rozsah posuvu v ose Y 2++ mm
Rozsah posuvu v ose X /6+ mm
Rychlost posuvu v ose Z 2 +++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose Y 2 +++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose X 2 +++ mm;min.
Motor chlazen• /+ W
Rozm!ry 3$ x v x h4 - *++ x - *++ x - -9+ mm
V‚kon motoru 1 +++ W ; /++ V
Hmotnost 79+ kg
Sou€•st dod•vky Se#izovac• n•#ad•  

Elektronick% kole€ko d•lkov%ho   
ovl•d•n• zkracuje €as p#•pravy na 
minimum
Tla€•tko nouzov%ho vypnut•  

Vysok‚ v‚kon  
Mo&nost nastaven• mikrokroku  

Energetick‚ #et!z pro p#•vod kabel"  

Chlazen• integrovan% v podstavci   
stroje
Kapacita n•dr&e chlazen• 2+ l  
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Tuh• konstrukce  
Kuli€kov% $rouby HIWIN ve v$ech os•ch  
Robustn• a precizn• rybinov% veden•, vymezen• v"le kl•nov‚mi li$tami  
Variabiln• elektronick% pohony  
Kompaktn• design krytov•n•  
Velk‚ rozsah ot•€ek v#etene   
Frkeven€n• m!ni€ SIEMENS0MICROMASTER  
Elektronick% kole€ko d•lkov%ho ovl•d•n• zkracuje €as p#•pravy na   
minimum
Pracovn• plocha je dob#e viditeln• ze t#• stran  
V p#edn• €•st• podsatvce je um•st!no chlazen•, v zadn• €•sti   
Optimum CNC0Controler IV
ER12 pro vysokorychlostn• a standardn• fr%zov•n•  
SK/+ pro pr•ci s v•ce n•stroji  
Jednoduch• v‚m!na n•stroje pomoci pneumatick%ho up•n•n• SK/+   
3u M/ CNC4
Centr•ln• rozvod maz•n•  
Sv!tlo indikujc• provozn• stav  
V$echny dve#e jsou vybaven‚ bezpe€nostn•mi sp•na€i  
U fr%zky M/HS CNC je osa Z usazena na lin•rn•m veden•  

M( CNC / M(HS CNC
CNC fr%zka vybaven• profesion•ln•m #•d•c•m syst%mem SIEMENS, 
ide•ln• pro v‚robu forem.

SIEMENS &'€S base line
Modern• fr%zovac• technologie SIEMENS  
Vysok• efektivita a flexibilita  
Jednoduch% programov•n• a ovl•d•n•  
Jednoduch• spr•va dat  

Typ M( CNC M(HS CNC
Objednac• €•slo 16+ +-/2 16+ +-/+ 
Cena bez DPH  viz cen†k  viz cen†k 

Technick… %daje
=•d•c• syst%m SIEMENS <+2S base line
Max. pr"m!r vrt•ku 1+ mm -1 mm
Max. pr"m!r no&ov% hlavy 91 mm 0
Max. pr"m!r stopkov% fr%zky 12 mm 2+ mm
Uchycen• v#etene  SK/+ ER12
Vylo&en• 29+ mm
Rozm!ry k#•&ov%ho stolu 3$ 8 d4 76+ x 2-+ mm
Rozm!ry T0dr•&ky -< mm, rozte€ <+ mm
Ot•€ky v#etene 32 rychlosti4 --6 ± 1 -++ ot.;min -6+ ± < 9++ ot.;min
Rozsah posuvu v ose Z 61+ mm
Rozsah posuvu v ose Y 2/+ mm
Rozsah posuvu v ose X 6++ mm
Rychlost posuvu v ose Z 2 +++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose Y 2 +++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose X 2 +++ mm;min.
Motor chlazen• /+ W
Rozm!ry 3$ x v x h4 - *++ x - -9+ x - *++ mm
V‚kon motoru 2 2++ W ; 21+ V 1 +++ W ; /++ V
Hmotnost 7<+ kg <++ kg
Sou€•st dod•vky Se#izovac• n•#ad•  

Vysok‚ v‚kon #•d•c• jednotky  
Mo&nost nastaven• mikrokroku  

Chlazen• integrovan% v podstavci stroje  
Kapacita n•dr&e chlazen• 2+ l   
Centr•ln• mazan•  

Frekven€n• m!ni€ SIEMENS MICROMASTER  

Halogenov% osv!tlen• pracovn•ho   
prostoru

Energetick‚ #et!z pro p#•vod kabel"  
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CNC fr…zka F "'' CNC nab•z• modern• technologii s #•zen•m 
Siemens SINUMERIK <+2S base line.

Perfektn† CNC !†zen†:
Kr•tk• doba u€en•  
Rychl•, snadn• p!•prava n•!ad• a obrobk"  
Programov•n• podporuje cykly a obrysy  
Kompletn• jednotka mal#ch rozm$r"  

1 servoosy 3pulzn•;sm!rov% sign•ly4   
a - v#eteno 3L-+ V4
Pam!Q pro d•l€• programy 269 kB  
[ook Ahead ± inteligentn• ovl•d•n• stroj0  
n•ch posuv" s dop#edn‚m v‚po€tem opti0
m•ln• rychlosti a zrychlen•
Funkce ru€n•ho kole€ka  
A& -6 n•stroj", 1+ b#it"  
S%riov% rozhran• RS 212 C  
Panel oper•tora a ovl•dac• €eln• panel   
v proveden• IP96
\pln• CNC kl•vesnice s -2 voln! progra0  
movateln‚mi a ozna€iteln‚mi u&ivatelsk‚0
mi tla€•tky s [ED diodami
Grafick• kontrola cykl"  
Podpora obrys"  
Programov•n• P[C  

Pneumatick% up•n•n• n•stroj"  
Integrovan% osv!tlen• pracovn• plochy  
Integrovan% v‚konn% chlazen•  
V$echny dr•hy s pohybliv‚m nerezov‚m krytem  

Masivn• k#•&ov‚ st"l, siln! dimenzovan‚   
s p#esn! opracovan‚m povrchem
T0dr•&ky -/ mm  

V$echny osy maj• kuli€kov% $rouby   
s centr•ln•m maz•n•m
Rozvod tlakov%ho vzduchu  

Masivn• proveden•  
V‚konn‚ hnac• motor / +++ W s plynulou elektronickou regu0  
lac• ot•€ek pomoc• frekven€n•ho m!ni€e
V$echny dr•hy s nerezov‚m krytem  
Kuli€kov% $rouby s automatick‚m centr•ln•m maz•n•m  
Integrovan% osv!tlen• stroje  
Integrovan% chlazen•  
Elektropneumatick% up•n•n• n•stroj" 3vyjmut• a upnut• n•stro0  
je stisknut•m tla€•tka4
Elektronick% kole€ko d•lkov%ho ovl•d•n• zkracuje dobu p#•0  
pravy na minimum
Koncov% a referen€n• sp•na€e v bezdotykov%m proveden•  

Opti F "'' CNC
Univerz•ln• fr%zka s CNC #•zen•m Siemens SINUMERIK <+2S base line.

Snadno ovladateln% #•zen• Siemens  
Vrtac• a fr%zovac• cykly s grafick‚m zn•zorn!n•m  
2,6 D obr•b!n• pomoc• CAD;CAM programov•n•   
3sou€•st dod•vky4
Programov•n• podle DIN 99 +26  
Obrysov% prvky jako programovac• pom"cka  
Vrt•n• hlubok‚ch d!r  
=ada otvor" ± kruh  
=ada otvor" ± p#•mka  
Vrt•n•, zahlubov•n•  
Fr%zov•n• v‚#ez", dr•&ek a kruhov‚ch v‚#ez"  

Typ F "'' CNC
Objednac• €•slo 16+ --+1  
Cena bez DPH  viz cen†k 

Technick… %daje
Max. pr"m!r vrt•ku 3ocel4 12 mm
Max. pr"m!r no&ov% hlavy 91 mm
Max. pr"m!r stopkov% fr%zky 12 mm
Uchycen• v#etene  BT/+
Vylo&en• /-+ mm
Vzd•lenost v#etene a stolu --+ ± 6-+ mm
Rozm!ry k#•&ov%ho stolu 3$ 8 d4 *9+ 8 2<+ mm
Rozm!ry T0dr•&ky -/ mm, rozte€ <6 mm
Ot•€ky v#etene -++ ± < +++ ot.;min
Rozsah posuvu v ose Z /++ mm
Rozsah posuvu v ose Y 1++ mm
Rozsah posuvu v ose X /6+ mm
Rychlost posuvu v ose Z - 6++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose Y 1 +++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose X 1 +++ mm;min.
Max. zat•&en• stolu 29+ kg
Motor chlazen• /+ W
V‚kon motoru / +++ W ; /++ V
Celkov‚ p#•kon 6 <++ W ; /++ V
Hmotnost - -++ kg
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Masivn• proveden•  
Automatick• v‚m!na n•stroje 3elektro0pneumaticky4 ± z•sob0  
n•k na -+ n•stroj"
Hnac• servomotory Siemens  
V$echny dr•hy s nerezov‚m krytem  
Centr•ln• maz•n•  
Kuli€kov% $rouby ve v$ech os•ch  
Integrovan% osv!tlen• a chlazen•  
Elektronick% kole€ko d•lkov%ho ovl•d•n• pro pohodlnou   
a rychlou p#•pravu obr•b!n•
Koncov‚ a referen€n• sp•na€ v bezdotykov%m proveden•  
Masivn• k#•&ov‚ st"l s p#esn! opracovan‚m povrchem  
T0dr•&ky -/ mm  

Dal•€ technick• parametry viz F ‚ƒƒ CNC na p„edchoz€ stran…. »

Opti F "'' CNC-TC
Univerz•ln• fr%zka s CNC #•zen•m Siemens SINUMERIK <+2D S[ Pro.

Automatick‚ v‚m!n•k   
n•stroj" se z•sobn•kem 
na -+ n•stroj"
Rychlost v‚m!ny   
n•stroje 7 ± -2 s

Dal)† technick… para-  
metry viz F "'' CNC na 
p!edchoz† stran$.

CNC fr…zka F "'' TC-CNC nab†z† modern† fr…zovac† technologii 
s CNC !†zen†m SINUMERIK &'€D SL Pro.

Vysok• efektivita a flexibilita  
Mo&nost #•zen• a& 6 os  
[ook Ahead  
U&ivatelsky jednoduch% vrtac• a fr%zovac• cykly s grafick‚m   
zobrazen•m
Programov•n• podle DIN 99 +26  
Programov•n• P[C v€etn! uk•zkov‚ch aplikac•  
Snadn• obsluha a programov•n•  
Teach In  
Kontextov• n•pov!da  
Kapacita intern• pam!ti 1 MB  
Snadn• spr•va dat pou&it•m CompactF[ASH karet 3a& - GB4,   
USB disku nebo p#•stupu ke sd•len‚m s•Qov‚m slo&k•m
S%riov% a s•Qov% rozhran• Profibus  
A& 9/ n•stroj"  
Kontrola &ivotnosti n•stroje  

Typ F "'' TC-CNC
Objednac• €•slo 16+ ---1  
Cena bez DPH  viz cen†k 

Technick… %daje
Max. pr"m!r no&ov% hlavy 91 mm
Max. pr"m!r stopkov% fr%zy 12 mm
Ot•€ky v#etene -++ ± < +++ ot.;min
V‚kon motoru v#etene * +++ W
Z•sobn•k n•stroj" -+ pozic
Doba v‚m!ny n•stroje 7 ± -2 s
Pracovn• posuv - ± 6 +++ mm;min
Rychloposuv -+ +++ mm;min
Opakovateln• p#esnost +,++9 mm
P#esnost najet• +,++* mm
Up•n•n• BT/+
Vzd•lenost v#eteno st"l --+ ± 6-+ mm
Rozsah posuv" v ose X ; Y ; Z /6+ ; 1++ ; /++ mm
Krout•c• moment motoru X ; Y ; Z 9 ; 9 ; -- Nm
Rozm!ry k#•&ov%ho stolu 3$ 8 d4 *9+ 8 2<+ mm
T0dr•&ky velikost;rozte€;po€et -/ mm ; <6 mm ; 1
Max. zat•&en• stolu 1++ kg
Motor chlazen• 2++ W
N•dr& na chlad•c• kapalinu 9+ l
Rozm!ry stroje 3d 8 $ 8 v4 - <6+ 8 - 92+ 8 2 2+ mm
Celkov‚ p#•kon -2 +++ W ; /++ V
Hmotnost - 7++ kg
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Tuh• konstrukce  
Pohona v#etene zaji$Quje servomotor SIEMENS 3-2 kW4  
Osy X, Y, Z poh•n!ny servomotory SIEMENS  
V$echny dr•hy s nerezov‚m krytem  
Centr•ln• maz•n•  
Kuli€kov% $rouby ve v$ech os•ch  
Integrovan% osv!tlen• a chlazen•  
Automatick• v‚m!na n•stroj" ± z•sobn•k na -+ n•stroj"  
Elektronick% kole€ko d•lkov%ho ovl•d•n• pro pohodlnou   
a rychlou p#•pravu obr•b!n•
Koncov% a referen€n• sp•na€e v bezdotykov%m proveden•  
Ochrana v#etene proti p#et•&en•  
2 roky z•ruka SIEMENS  
Masivn• k#•&ov‚ st"l s p#esn! opracovan‚m povrchem  
N•dr& chlad•c• kapaliny dostupn• v zadn• €•sti stroje  

F""' TC ± CNC
CNC fr%zka s automatickou v‚m!nou n•stroj" ide•ln• pro v‚robu 
men$•ch s%rii vybaven• #•d•c•m syst%mem SIEMENS <2< D.

SIEMENS <2< D je CNC #•zen• s vysokou p#esnost• a rychlos•   
prov•d!n‚ch operac•

Sou*•st dod•vky:
SIEMENS Tool box CD  
/ kusy nivela€n•ch prvk"  
kle$tinov‚ up•n€ ER12 v€etn! 9 kle$tin  

Elektrokomponenty
Elektroinstalace zhotovena   
firmou SIMENS
Nejvy$$• evropsk‚ standard  
Komponenty p#edn•ch sv!0  
tov‚ch v‚robcu
Bezkontaktn• limitn• a refe0  
ren€n• sn•ma€e

V‚m$na n•stoj+
Automatick• v‚m!na pro   
-+ n•stroj"
Rychlost v‚m!ny 7 ± -2 s  
Max. pr"m!r n•stroje   
91 mm
Max. d%lka n•stroje   
1++ mm

P!ipojen†
Snadn• spr•va dat  
Ethernet, USB, CF karta  

Typ F""' TC- CNC 
Objednac• €•slo 16- ---+  
Cena bez DPH  viz cen†k 

Technick… %daje
Max. pr"m!r no&ov% hlavy 91 mm
Max. pr"m!r stopkov% fr%zky 12 mm
Uchycen• v#etene  BT/+
Vylo&en• /-+ mm
Pracovn• rychlost -+ +++ mm;min
Rychloposuv -+ +++ mm;min
Opakovateln• p#esnost +,++9 mm
P#esnost polohov•n• +,++* mm
Ot•€ky v#etene -++ ± -+ +++ ot.;min
V‚kon motoru v#etene * +++ W
Krout•c• moment v#etene 67 Nm
Z•sobn•k n•stroj" -+ pozic
Doba v‚m!ny n•stroje 7 ± -2 s
Rozsah posuvu v ose Z;Y;X /++;1++;/6+ mm
Krout•c• moment pohonu osy Z;Y;X --;9;9 Nm
Vzd•lenost v#etena a stolu --+ 0 6-+ mm
Velikost stolu *9+ 8 2<+ mm
Zat•&en• stolu 3max.4 1++ kg
Velikost;rozte€ T0dr•&ek -/ mm ; <6 mm
Motor chlazen• 2++ W
Objem n•dr&e chlad•c• kapaliny 6+ l
Rozm!ry 3$ x v x h4 - *96 8 - 96+ 8 2 1++ mm
Celkov‚ p#•kon -< +++ W ; /++ V
Hmotnost - 7++ kg

Voliteln… vybaven†:
P#•prava pro bezpe€nostn• funkce  
ShopMill;ShopTurn programov•n•  
S•Qov% p#ipojen%  
1D simulace  
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Tuh• konstrukce  
Pohon v#etene zaji$Quje servomotor SIEMENS 3-2 kW4  
Max. ot•€ky v#etene -+ +++ ot.;min  
Osy X, Y, Z poh•n!ny servomotory SIEMENS  
[ine•rn• veden• HIWIN ve v$ech t#ech os•ch  
V$echny dr•hy s nerezov‚m krytem  
Centr•ln• maz•n•  
Kuli€kov% $rouby ve v$ech os•ch  
Kuli€kov% lo&iska NSK  
Integrovan% osv!tlen• a chlazen•  
Automatick• v‚m!na n•stroj" ± z•sobn•k na -9 n•stroj"  
Elektronick% kole€ko d•lkov%ho ovl•d•n• pro pohodlnou   
a rychlou p#•pravu obr•b!n•
Koncov% a referen€n• sp•na€e v bezdotykov%m proveden•  
Ochrana v#etene proti p#et•&en•  
2 roky z•ruka SIEMENS  
Masivn• k#•&ov‚ st"l s p#esn! opracovan‚m povrchem  
N•dr& chlad•c• kapaliny dostupn• v zadn• €•sti stroje  

F€"' TC ± CNC
CNC fr%zka s automatickou v‚m!nou n•stroj" ide•ln• pro v‚robu 
st#edn•ch s%rii vybaven• #•d•c•m syst%mem SIEMENS <2< D.

Maz•n†
Nastaviteln% na interval   
€asu nebo ujetou dr•hu
Indikace n•zk%ho stavu   
maziva

Chlazen†
P!t trysek p#•mo na v#e0  
teni

Elektro komponenty
Elektroinstalace zhotove0  
na firmou SIEMENS
Nejvy$$• evropsk‚ stan0  
dard
Komponenty od p#edn•ch   
sv!tov‚ch v‚robc"
[imitn• a referen€n• sn•0  
ma€e v bezkontaktn•m 
proveden•

V‚m$na n•stoj+
Automatick• v‚m!na   
pro -9 n•stroj"
Rychlost v‚m!ny 2 s  
Max. pr"m!r n•stroje   
<+ mm
Max. d%lka n•stroje   
1++ mm

Odj•mateln‚ p#edn•   
r•m pro snadn!j$• 
manipulaci s obrobkem

Typ F€"' TC- CNC
Objednac• €•slo 16- --26  
Cena bez DPH  viz cen†k 

Technick… %daje
=•d•c• syst%m SIEMENS <2< D
Max. pr"m!r no&ov% hlavy 91 mm
Max. pr"m!r stopkov% fr%zky 12 mm
Uchycen• v#etene  BT/+
Pracovn• rychlost -+ +++ mm;min
Rychloposuv -+ +++ mm;min
Opakovateln• p#esnost +,++2 mm
P#esnost polohov•n• +,++< mm
Ot•€ky v#etene 2+ ± -+ +++ ot.;min
Motor v#etene -2 +++ W
Krout•c• moment v#etene 67 Nm
Z•sobn•k n•stroj" -9 pozic
Doba v‚m!ny n•stroje 2 s
Rozsah posuvu v ose Z;Y;X 9++;6++;7++ mm
Krout•c• moment pohonu osy Z;Y;X --;9;9 Nm
Vzd•lenost v#etena a stolu -++ ± 7++ mm
Velikost stolu -+++ 8 /6+ mm
Zat•&en• stolu 3max.4 7++ kg
Velikost T0dr•&ek -< mm
Hlavn•;p#•davn‚ motor chlazen• 66+ W ; 26+ W
Objem n•dr&e chlad•c• kapaliny 26+ l
Rozm!ry 3$ x v x h4 2 /6/ 8 2 9/- 8 2 -2+ mm
V‚kon motoru -2 +++ W ; /++ V
Hmotnost / 216 kg
Sou€•st vybaven• SIEMENS Tool box CD  

/8 nivela€n• prvek  
N•vod  

SIEMENS <2< D ± vysok• p#esnost a rychlost pro0  
v•d!n‚ch operac•

Voliteln… vybaven†:
P#•prava pro bezpe€nostn• funkce  
ShopMill;ShopTurn programov•n•  
S•Qov% p#ipojen•  
1D simulace  
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Vertik•ln† obr•b$c† centra VMC / VML
Profesion•ln• fr%zovac• centra pro s%riovou v‚robu s kluzn‚m nebo line•rn•m veden•m. 
K dispozici v mnoha verz•ch a modifikac•ch dle p#•n• z•kazn•ka.

Typ VMC 2•' VMC &•' VMC "'2' VMC "€;' VML 22(• VML &2•• VML "'2'
Rozm!r stolu mm <++ 8 /2+ - +6+ 8 6++ - 1++ 8 9++ - 19+ 8 7++ <++ 8 /6+ - +++ 8 66+ - 1++ 8 9++
Zat•&en• stolu kg 9++ 9++ <++ - +++ 1++ /++ 9++
T0dr•&ky: Po€et ; ]•#ka ; Rozte€ 1 ; -<H7 ; -16  1 ; -<H7 ; -6+ 6 ; -<H7 ; -2+ 6 ; -<H7 ; -62,6 1 ; -<H7 ; -6+ 6 ; -<H7 ; -++ 6 ; -<H7 ; -++
Rozsah posuv" v ose X mm 96+ <++ -+++ -2++ 99+ <9+ - +++
Rozsah posuv" v ose Y mm /++ 6++ 9++ 7++ /6+ 66+ 9++

Rozsah posuv" v ose Z mm /<+ 66+ 9++ 9++ 6++ 6++ 9++
Vzd•lenost v#eteno0st"l mm <+ ± 69+ -2+ ± 97+ -<+ ± 7<+ -6+ ± 76+ <+ ± 6<+ -1+ ± 91+ -<+ ± 9<+
Ku&el v#etene BT/+ BT/+ BT/+ BT6+ BT/+ BT/+ BT/+
Ot•€ky v#etene ot.;min 6+ ± < +++ 6+ ± < +++ 6+ ± < +++ 6+ ± < +++ 6+ ± < +++ 6+ ± < +++ 6+ ± < +++
V‚kon motoru v#etene kW 6,6 7,6 -- -- 6,6 7,6 --
Krout•c• moment v#etene Nm 16 /7,7 7+ 7+ 16 /7,7 7+
Rychlost posuvu v ose X m;min -2 -9 -9 -9 1+ 1+ 2<
Rychlost posuvu v ose Y m;min -2 -9 -9 -9 1+ 1+ 2<
Rychlost posuvu v ose Z m;min -2 -6 -6 -6 1+ 1+ 2<
Typ z•sobn•ku n•stroj" de$tn•k de$tn•k de$tn•k de$tn•k de$tn•k de$tn•k de$tn•k
Kapacita z•sobn•ku n•stroj" po€et -9 -9 -9;2+ -9;2+ -9 -9 -9
Max. pr"m!r n•stroje: 
± p#i pln%m z•sobn•ku
± pr•zdn• sousedn• m•sta

mm
mm

*+
-6+

*+
-6+

*+
-6+

-16
2++

*+
-6+

*+
-6+

*+
-6+

Max. hmotnost n•stroje kg < < < -6 < < <
V‚kon motoru osy X kW -,2 -,< 2,6 2,6 -,2 -,< 2,6
V‚kon motoru osy Y kW -,2 -,< 2,6 2,6 -,2 -,< 2,6
V‚kon motoru osy Z kW -,< 2,6 2,6 2,6 -,< 2,6 2,6
Elektrick% p#ipojen• V ; Hz 1<+ ; 6+ 1<+ ; 6+ 1<+ ; 6+ 1<+ ; 6+ 1<+ ; 6+ 1<+ ; 6+ 1<+ ; 6+
Hmotnost kg / 6++ 6 6++ * +++ * 6++ / 6++ 6 6++ * +++

Vertik•ln• fr%zovac• centra VMC;VM[ se vyzna€uj• tuhou konstrukc• se svis0  
l‚m mostov‚m r•mem, $irok‚m obr•b!c•m rozsahem, vysokou tuhost•, 
rychlost•, spolehlivost• a stabiln• teplotou v#etenov%ho syst%mu.
R•my t!chto stroj" a hlavn• d•ly jsou odlitky, co& zaru€uje vynikaj•c• stabi0
litu materi•lu a dlouhodob‚ provoz bez jak‚chkoliv deformac•. Tyto stroje 
jsou dostupn% v proveden• VMC ± kluzn% veden• nebo v proveden• VM[ 
± line•rn• veden• a d•le je mo&n% si u t!chto stroj" vybrat z $irok% nab•dky 
velikostn•ch modifikac• s velikost• stolu o rozm!rech <++ 8 /2+ mm a& 
2 +++ 8 *++ mm.
CNC fr%zky VMC a VM[ jsou vhodn% pro fr%zov•n•, vrt•n•, vystru&ov•n•,   
vyvrt•v•n• a z•vitov•n•. Vyu&it• naleznou zejm%na v automobilov%m pr"0
myslu, motocyklov%m pr"myslu a p#• v‚rob! speci•ln•ch n•stroj", kter% 
jsou slo&it‚ch tvar", jako dvourozm!rn% nebo t#•rozm!rn% dutiny forem.

Dopravn†k t!†sek
K dispozici jako voliteln% p#•slu$enstv•.

Pro pohon os a v#etene jsou standardn! pou&ity servomotory FANUC.   
Krout•c• moment mezi pohony os a kuli€kov‚mi $rouby je p#en•$en pru&0
n‚mi spojkami a p#esn% p#edepnut% kuli€kov% $rouby ve v$ech os•ch 
zaji$Quj• p#esnost a eliminuj• chyby polohov•n•. Ku&el v#etene je vybaven 
vzduchov‚m ofukem, kter‚ zabra(uje usazov•n• ne€istot.
Kompletn• krytov•n• stroje chr•n• p#ed ost#ikem a chlad•c• kapalina spolu   
s t#•skami jsou )€inn! odv•d!ny, tak aby pracovn• prostor z"stal st•le 
€ist‚. Odplavov•n• t#•sek z pracovn•ho prostoru zaji$Quj• p#•davn% trysky.
Stroje jsou dod•v•ny se $irokou paletou #•d•c•ch syst%m", tak aby si mohl   
ka&d‚ u&ivatel zvolit podle sv‚ch po&adavk" a pot#eb. Stroje dod•v•me 
s #•d•c•mi syst%my FANUC, SIEMENS, MITSUBISHI, FAGOR, HEIDENHAIN. 
D•le je mo&n% si zvolit v#eteno s <+++ ot.;min nebo -2 +++ ot.;min, vyso0
kotlak% chlazen• st#edem v#etene, z•sobn•k pro 2+ nebo 2/ n•stroj" 3dis0
kov‚ nebo bubnov‚ v‚m!n•k4, n•strojovou a obrobkovou sondou, €tvrtou 
#•zenou osu, dopravn•k t#•sek a dal$• voliteln% p#•slu$enstv•.
Stroje disponuj† certifik•ty ISO <''" a ISO "(''"  

Dopravn†k t!†sek

Rozsah dod•vky =standardn† proveden†>:
=•d•c• syst%m FANUC +i mate0MD  
Diskov‚ z•sobn•k n•stroj"  
P#edepnut% kuli€kov% $rouby  
Prachot!sn• elektrick• sk#•( s tepeln‚m v‚m!n•kem  
Automatick% maz•n• posuvn‚ch $roub" a kluzn‚ch ploch  
Osv!tlen• pracovn•ho prostoru  
Ofukovac• pistole pro €i$t!n• obrobku a stroje  
Ru€n• kole€ko JOG  
T#•barevn• signalizace provozu  
Kompletn• krytov•n• stroje  
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Soustruhy KC jsou vhodn% pro v‚robu tvarov! slo&it‚ch sou€•st• men$•ch rozm!r"   
z &elezn‚ch i ne&elezn‚ch kov". Sv% uplatn!n• naleznou zejm%na v model•#sk‚ch 
d•ln•ch, $koln•ch za#•zen•ch a men$•ch firm•ch s nutnost• vlastn•ho CNC obr•b!n•. 
Hlavn• d•ly t!chto stroj" jsou odlitky, co& zaru€uje vynikaj•c• stabilitu materi•lu 
a dlouhodob‚ provoz bez jak‚chkoliv deformac•. 
Pohony v$ech os jsou s pohybov‚mi v•lcovan‚mi kuli€kov‚mi $rouby spojeny   
pru&n‚mi spojkami, €•m& se zaru€uje p#esnost a eliminuj• se chyby polohov•n•.  
Pracovn• €•sti stroj" jsou pe€liv! zakrytov•ny a p#ipraveny pro pr•ci s #eznou 
kapalinou. 
V$echny soustruhy typu KC jsou vybaveny: centr•ln•m maz•n•m kuli€kov‚ch   
$roub" a pracovn•ch ploch, krokov‚mi motory, osv!tlen•m pracovn•ho prostoru 
a kompletn•m krytov•n•m.
CNC soustruhy KC2 a KC9 jsou #•zeny programem MACH1 pomoc• p#ipojen%ho   
po€•ta€e 3nen• sou€•st• dod•vky4.

CNC soustruhy KC
Kompaktn•, v•ce)€elov% CNC soustruhy.

Typ CNC soustruh KC€ CNC soustruh KC2
Objednac• €•slo 76+ -++2 76+ -++9
Cena bez DPH  viz cen†k  viz cen†k 

Technick… %daje
=•d•c• syst%m Mach1 Mach1
To€n‚ pr"m!r -*+ mm 26+ mm
To€n• d%lka 1<+ mm /6+ mm
Ot•€ky v#etene -++ ± 1 +++ ot.;min -++ ± 1 +++ ot.;min
Ku&el v#etene MK2 MK1
Pr"chod v#etene 2+ mm 2+ mm
Rychloposuv Z;X 2+++;2+++ mm;min 2+++;- +++ mm;min
Pracovn• posuv Z;X 6++;6++ mm;min 6++;26+ mm;min
Rozsah posuv" Z;X 26+;-6+ mm 1++;26+ mm
Po€et n•strojov‚ch m•st / /
Ku&el pinoly MK2 MK2
Vysunut• pinoly 6+ mm 6+ mm
Opakovateln• p#esnost +,+- mm +,+- mm
V‚kon motoru v#etene 6++ W - +++ W
Rozm!ry stroje - 2++ 8 *9+ 8 77+ mm - 1++ 8 9-+ 8 - /-+ mm
Hmotnost -/+ kg 1+6 kg

CNC soustruh KC2

CNC soustruh KC€ s #•d•c•m 
syst%mem MACH1.

Centr•ln• maz•n• pracovn•ch ploch  

Integrovan• #•d•c• elektronika  

Centr•ln• maz•n•  

Automatick• n•strojov• hlava  
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P#esn% obr•b!n•  
Prizmatick% lo&e ze $ed% litiny,induktivn! kalen% a p#esn!   
brou$en%
Vymezen• v"le pomoc• kl•nov‚ch li$t  
Kalen% v#eteno je ulo&eno v p#esn‚ch ku&el•kov‚ch lo&is0  
c•ch s vymezen•m v"le
Zaru€en• h•zivost v#etene ^+,++* mm  
Zaru€en• h•zivost skl•€idla ^+,+/ mm  
Tla€•tko nouzov%ho vypnut•  
Centr•ln• maz•n•  
Sn•ma€ polohy v#etene umo&(uje #ez•n• z•vit" 0 prav%   
i lev% ot•€ky
Kuli€kov% $rouby HIWIN  
Referen€n• sn•ma€e  
Dv! elektronick• kole€ka umo&(uj• konven€n• obr•b!n•  
Automatick• no&ov• hlava pro / n•stroje  
Bezpe€nostn• sp•na€e na v$ech dve#•ch  
Chlazen•  
Osv!tlen• pracovn•ho prostoru  

L€& CNC
CNC soustruh s vodorovn‚m lo&em vybaven‚ profesion•ln•m #•d•c•m 
syst%mem SIEMENS, ide•ln• pro mal% s%rie nebo u€ebn• pot#eby.

Elektroinstalace  Vana na t#•sky  
Odtok chlad•c• kapaliny  

No&ov• hlava 0 automatick• v‚m!na pro   
€ty#i n•stroje

Chlazen• s kapacitou n•doby na -2 l  

Typ OPTI L€& CNC 
Objednac• €•slo 16+ /--+ 
Cena bez DPH  viz cen†k 

Technick… %daje
=•d•c• syst%m SIEMENS <+2 S
V‚$ka hrotu -/+ mm
Max. to€n‚ pr"m!r 299 mm
Vzd•lenost mezi hroty 7++ mm
]•#ka lo&e -<+ mm
Pr"chod v#etene 29 mm
Ku&el v#etene MK/
Ku&el pinoly MK2
Posuv pinoly <6 mm
Ot•€ky v#etene 1+ ± / +++ ot.;min
Rozm!r up•nan‚ch n•stroj" -2 8 -2 mm
Rozsah posuvu osy X -<+ mm
Rozsah posuvu osy Z /96 mm
Rychloposuv osy X 1 +++ mm;min
Rychloposuv osy Z 2 6++ mm;min
V‚kon motoru - 2++ W ; 21+ V
V‚kon motoru chlazen• /+ W
Hlavn• rozm!ry stroje - *<6 x 76+ x - 62+ mm
Hmotnost /2+ kg
Sou€•st dod•vky 10€elisQov% skl•€•idlo -26 mm

Pevn‚ hrot MK2 a MK/
HSS soustru&nick‚ n"&
[athe dog
Se#izovac• n•#ad•

SIEMENS &'€S base line
Vysok• efektivita a flexibilita  
Jednoduch% programov•n• a ovl•d•n•  
Jednoduch• spr•va dat  
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P#esn% obr•b!n•  
Prizmatick% lo&e ze $ed% litiny,induktivn! kalen% a p#esn!   
brou$en%
Vymezen• v"le pomoc• kl•nov‚ch li$t  
Kalen% v#eteno je ulo&eno v p#esn‚ch ku&el•kov‚ch lo&isc•ch   
s vymezen•m v"le
Tla€•tko nouzov%ho vypnut•  
Centr•ln• maz•n•  
Sn•ma€ polohy v#etene umo&(uje #ez•n• z•vit"  
Prav% i lev% ot•€ky  
Kuli€kov% $rouby HIWIN  
Referen€n• sn•ma€e  
Dv! elektronick• kole€ka umo&(uj• konven€n• obr•b!n•  
Automatick• no&ov• hlava pro $est n•stroj"  
Frekven€n• m!ni€ SIEMENS0MICROMASTER  
Bezpe€nostn• sp•na€e na v$ech dve#•ch  
Chlazen•  
Osv!tlen• pracovn•ho prostoru  

L## CNC
CNC soustruh s vodorovn‚m lo&em vybaven‚ profesion•ln•m #•d•c•m 
syst%mem SIEMENS, ide•ln• pro mal% s%rie nebo u€ebn• pot#eby.

Kabely ulo&en‚ v energetick%m #et!zu  
Mechanick% referen€n• sn•ma€e  

Krokov‚ motor -2 Nm  Sn•ma€ polohy v#etene  

Dvoustup(ov• p#evodovka pro maxim•l0  
n• vyu&it• v‚konu v#etene

Rychl• a bezpe€n• v‚m!na n•stroj"  
9 pozic  
Vysok• opakovateln• p#esnost  

Typ OPTI L## CNC 
Objednac• €•slo 16+ /--6 
Cena bez DPH  viz cen†k 

Technick… %daje
=•d•c• syst%m SIEMENS <+2 S
To€n‚ pr"m!r 11+ mm
Vzd•lenost mezi hroty 76+ mm
]•#ka lo&e -<7 mm
Pr"chod v#etene 1< mm
Ku&el v#etene D -0/
Ku&el pinoly MK1
Posuv pinoly -2+ mm
Ot•€ky v#etene -++ ± 2 6++ ot.;min
Automatick• no&ov• hlava 9 pozic
Rozm!r up•nan‚ch n•stroj" -9 x -9 mm
Rozsah posuvu osy X -96 mm
Rozsah posuvu osy Z 9++ mm
Krout•c• moment pohonu Z -2 Nm
Krout•c• moment pohonu X <,/ Nm
P#esnost polohov•n• osy X +,+-6 mm
P#esnost polohov•n• osy Z +,+2 mm
Opakovateln• p#esnost osy X +,++9 mm
Opakovateln• p#esnost osy Z +,++< mm
Rychloposuv 2 +++ mm;min
V‚kon motoru - 2++ W ; 21+ V
V‚kon motoru chlazen• /+ W
Hlavn• rozm!ry stroje - 6*6 x </6 x 69+ mm
Hmotnost -+++ kg
Sou€•st dod•vky Se#izovac• n•#ad•  

SIEMENS &'€S base line
Vysok• efektivita a flexibilita  
Jednoduch% programov•n• a ovl•d•n•  
Jednoduch• spr•va dat  
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]irok‚ podstavec soustruh" tvo#en‚ jedn•m kusem   
s lichob!&n•kovou konstrukc• lo&e zaru€uje vhod0
nost stroj" pro t!&k% obr•b!n• i obr•b!n• na€isto. 
[o&e jsou induktivn! kalen• a p#esn! brou$en•. 
R•my stroj" a hlavn• d•ly jsou odlitky, co& zaru€uje   
vynikaj•c• stabilitu materi•lu a dlouhodob‚ provoz 
bez deformac•. Stroje jsou v z•kladn•m proveden• 
vybaveny #•d•c•m syst%mem FANUC, automatickou 
€ty# polohovou n•strojovou hlavou, servo motory, 
centr•ln•m maz•n•m pohybov‚ch $roub" a kluz0
n‚ch ploch, syst%mem chlazen•, kompletn•m kryto0
v•n•m stroje a osv!tlen•m pracovn•ho prostoru. 
Pro pohon v#etene m"&e b‚t pou&it asynchronn•   
motor s frekven€n•m m!ni€em nebo servo motor. 
Nez•visl% v#eteno a samostatn• p#evodovka zame0
zuj• teplotn•m deformac•m. 
Krout•c• moment servo motor" se na kuli€kov%   
$rouby p#en•$• pomoci pru&n‚ch spojek v obou 
os•ch, €•m& se zaru€uje p#esnost a eliminuj• se 
chyby polohov•n•. 

Soustruhy s ozna€en•m K/++T;K6++T;K99+T jsou   
vybaveny mechatronick‚m koly posuv" a d•ky 
tomu spojuj• vlastnosti konven€n•ch a CNC stroj". 
Je mo&n% je vyu&•t jako pln! CNC soustruh", ale 
i jako konven€n•ch obr•b!c•ch stroj" s digit•ln•m 
odm!#ov•n•m. Pomoc• t!chto kol lze ru€n! vyrobit 
prvn• referen€n• sou€•st a n•sledn! ji zhotovit 
v automatick‚ch cyklech.
Dle typu stroje si z•kazn•k m"&e vybrat z bohat%   
nab•dky voliteln%ho p#•slu$enstv•: pneumatick% 
skl•€idlo a kon•k, hydraulick% skl•€idlo a kon•k, t#•0
stup(ovou p#evodovkou v#etene, $esti polohovou 
n•strojovou hlavu, pevnou a pohyblivou lunetou, 
#•d•c• syst%m FANUC, FAGOR, MITSUBISHI nebo 
SIEMENS.
Stroje disponuj† certifik•ty ISO <''" a ISO "(''"  

CNC soustruhy CY
V•ce)€elov% soustruhy ur€en% pro kusovou i s%riovou v‚robu.

Typ @ada K2"#2 @ada K2"(' @ada K•''/•''T @ada K22'/ K22'T
To€n• d%lka 76+ ; -+++ mm 76+ ; - +++ ; - 6++ ; 2 +++ mm 76+ ; - +++ ; - 6++ ; 2 +++ mm 76+ ; - +++ ; - 6++ mm
To€n‚ pr"m!r nad lo&em /-+ mm /++ mm 6++ mm 99+ mm
To€n‚ pr"m!r na suportem 22+ mm 2-+ mm 2*+ mm 196 mm
Rychloposuv X;Z 9;<m;min. 9;< m;min. /;<m;min. /;< m;min.
Opakovateln• p#esnost X;Z +,++-;+,++- mm +,++-;+,++- mm +,++7;+,+-+mm +,++7;+,+-+ mm
No&ov• hlava / pozice / pozice / pozice / pozice
Rozm!ry up•nan%ho n•stroje 2+ 8 2+ mm 2+ 8 2+ mm 26 8 26 mm 26 8 26 mm
Kon•k Manu•ln• Manu•ln• Manu•ln• Manu•ln•
Pr"m!r pinoly kon•ku 62 mm 62 mm 76 mm 76 mm
Vysunut• pinoly -27 mm -27 mm -6+ mm -6+ mm
Ku&el kon•ku MT/ MT6 MT6 MT6
Zakon€en• v#etene D9 C9 D< D<
Pr"chod v#etene 62 mm 62 mm <2 mm <2 mm
V‚kon motoru v#etene 6,6 kW ; /++ V 7,6 kW ; /++ V --;-6 kW ; /++ V --;-6 kW ; /++ V
Ot•€ky v#etene 66 ± 2+++ ot.;min // ± -9++ ot.;min 16 ± 26++ ot.;min 16 ± 26++ ot.;min
Pohon v#etene Servo motor Servo motor Servo motor Servo motor
T#•€elisQov% skl•€idlo 26+ mm;126 mm manu•ln• 26+ mm;126 mm manu•ln• 26+ mm;126 mm manu•ln• 26+ mm;126 mm manu•ln•
V‚kon motoru chlazen• -++ W -++ W -++ W -++ W
Rozm!ry 229+;29<+ 8 -9++ 8 2+/+ mm 229+;29<+;1-<+;19<+

 8 -9++ 8 2+/+ mm
27++;12++;17++;/2++ 8 2-++ 
8 22++ mm

27++;12++;17++ 8 2-++ 8 22++ 
mm

Hmotnost 2 +++ ; 2 -6+ kg 2-++ ; 2-6+ ; 216+ ; 296+ kg 26++ ; 27++ ; 1+++ ; 16++ kg 29++ ; 2<++ ; 1-++ kg

Hydraulick‚ kon•k 
3vol. p#•slu$enstv•4
Hyd
3vol

Elektronick• ru€n• kole€ka 3jen K /++T,   
K 6++T a K99+T4

Soutruh K •''T  s elektro0
nick‚mi ru€n•mi kole€ky.

'ty#polohov• automatick• n•strojo0  
v• hlava

Automatick% $estipolohov% n•strojov%   
hlavy 3voliteln% p#•slu$enstv•4

Nez•visle ulo&en% v#eteno  
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]irok‚ podstavec soustruhu tvo#en‚ jedn•m kusem   
s lo&em pod )hlem /6_ zaru€uje vhodnost stroje 
pro t!&k% obr•b!n• i obr•b!n• na€isto s vysokou 
spolehlivost• a p#esnost•. [o&e je induktivn! kalen% 
a p#esn! brou$en%
R•m stroje a hlavn• d•ly jsou odlitky, co& zaru€uje   
vynikaj•c• stabilitu materi•lu a dlouhodob‚ provoz 
bez deformac•
Pro pohon v#etene m"&e b‚t pou&it asynchronn•   
motor s frekven€n•m m!ni€em nebo servo motor
Nez•visl% v#eteno a samostatn• p#evodovka zame0  
zuj• teplotn•m deformac•m
V#eteno je vybaveno dvojit‚m pouzdrem, co& zaru0  
€uje teplotn• stabilitu a nepot#ebuje )dr&bu

Krout•c• moment servo motor" se na p#edepnut%   
kuli€kov% $rouby p#en•$• pomoci pru&n‚ch spojek 
v obou os•ch €•m& se zaru€uje p#esnost a eliminuj• 
se chyby polohov•n•
Proveden• stroje, tj. typ skl•€idla, kon•ku, no&ov%   
hlavy, poh•n!n% n•stroje a #•d•c• syst%m si z•kazn•k 
vyb•r• p#esn! podle sv‚ch pot#eb
Tyto kompaktn• stroje je mo&n% vyu&•t jak v kusov%   
v‚rob!, tak i v kombinaci s podava€em ty€• a dal0
$•m p#•slu$enstv•m pro hromadnou v‚robu
Stroje disponuj† certifik•ty ISO <''" a ISO "(''"  

CNC soustruhy K#€/('/•'
Kompaktn• stroje s $irok‚mi mo&nostmi konfigurace dle p#•n• z•kazn•ka.

Typ K#€ K(' K•'
To€n‚ pr"m!r nad lo&em 12+ mm /++ mm 62+ mm
To€n‚ pr"m!r nad suportem 26+ mm 1++ mm 16+ mm
Maxim•ln• vzd•lenost od st#edu 6++ mm 6++ ; - +6+ mm 2<+ ; 6*+ ; - +6+ mm
Rozsah posuv" v os•ch X ; Z 2-+ ; /<+ mm 29+ ; 6*+ ; - +*+ mm 2<+ ; 6*+ ; - +6+ mm
\hel lo&e /6_ /6_ /6_
Ukon€en• v#etene ISOA209 ISOA209 ISOA20<
Ku&el v#etene MT9 MT9 MT9
Pr"chod v#etene 62 mm 62 mm <2 mm
Rozsah ot•€ek v#etene + ± / 6++ ot.;min + ± 1 <++ ot.;min + ± 1 6++ ot.;min
V‚kon motoru v#etene 7 6++ W -6 +++ W -6 +++ W
Hydraulick% skl•€idlo 2-+ mm 26/ mm 26/ mm
N•strojov• hlava < nebo -2 pozic, 2+ 8 2+ mm CY0K/+, 26 8 26 mm CY0K6+
V‚kon servo motoru v‚m!ny n•stroje 6++ W 6++ W 6++ W
Opakovateln• p#esnost no&ov% hlavy +,++6 mm +,++6 mm +,++6 mm
Vysunut• pinoly kon•ku 6+ mm     <+ mm <+ mm
Ku&el pinoly kon•ku MT1 MT1 MT1
V‚kon motoru chlazen• - 6++ W - 6++ W - 6++ W
V‚kon servomotoru os X a Z X: - +++ W, Z: - +++ W X: - +++ W, Z: 2 +++ W X: - +++ W, Z: 2 +++ W
Opakovateln• p#esnost X: +,++9 mm, Z: +,++< mm X: +,++9 mm, Z: +,++< mm X: +,++9 mm, Z: +,++< mm
Rychlost posuv" X: -+ m;min, Z: -2 m;min X: -+ m;min, Z: -2 m;min X: -+ m;min, Z: -2 m;min
P#esnost obr•b!n• IT9 IT9 IT9

Voliteln… p!†slu)enstv†
Hydraulick% skl•€idlo  
Programovateln‚ hydraulick‚ kon•k  
Kle$tinov% up•n•n•  
Poh•n!n% n•stroje  
Pneumaticky ovl•dan% dve#e  
Dopravn•k t#•sek  
Automatick‚ podava€ ty€•  
V•cepolohov• n•strojov• hlava  
N•strojov• sonda  
[opatka pro odb!r d•lc"  
Pevn• a pohybliv• luneta  
Dal$• p#•slu$enstv• dle po&adavk"   
z•kazn•ka

Ulo&en• v#etene  

Programovateln‚ hydraulick‚ kon•k  
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CNC routery jsou prim•rn! ur€eny pro obr•b!n• ne&elezn‚ch kov", plast" a d#eva. Sv% uplatn!n• naleznou   
v reklamn•m a n•bytk•#sk%m pr"myslu, ale i p#i v‚rob! m!kk‚ch vst#ikovac•ch forem a elektrod. 
Velikost stolu od /++ 8 /++ mm a& 2 +++ 8 / +++ mm.  
Dle po&adavk" z•kazn•ka mohou b‚t stroje osazeny kvalitn•mi komponenty p#edn•ch sv!tov‚ch v‚robc": kuli€0  
kov% $rouby a line•rn• veden• HIWIN, italsk• v#etena HSD, japonsk% servomotory a pohony PANASONIC nebo 
YASAKAWA a n!meck• v‚v!va vakuov%ho stolu BECKER.
]irok• nab•dka voliteln%ho p#•slu$enstv• dle typu stroje: #•d•c• syst%m DSP, MACH nebo SYNTEC` krokov% nebo   
servo motory` r"zn% typy a v‚kony v#eten` du•ln• hlava` chlazen• na principu fix•rky` senzor pro m!#en• d%lky 
n•stroje` elektrick% p#ipojen• 21+ nebo /++ V` syst%m ods•v•n• prachu. 

ZDARMA dod•v•me €,•CAD/CAM software, pro jednoduch… a rychl… programov•n†:
V‚pln! ploch meandrem nebo offsetem  
Kontura pro vy#•znut• tvaru v€etn! tangenci•ln•ch n•jezd" a v‚jezd"  
Grav•rov•n• textu  
Mo&nost tvorby vlastn•ch SHP font"  
Podpora bod" 3pro vrt•n•4  
V‚po€et doby obr•b!n•  
Funkce optimalizace strojn•ch drah  
P#•chytov% m5dy  
Zobrazen• podle tvaru n•stroje, sm!ru obr•b!n• nebo po#ad•  
Rozd!len• hloubky #ezu a& na 6+ pr"chod" s r"zn‚mi parametry pro ka&d‚ pr"chod  
Jednoduch% a p#ehledn% ovl•d•n•  
Mo&nost konfigurace v‚stupu do G0k5du  

CNC routery
Profesion•ln• 1D fr%zovac• stroje s CNC #•zen•m.

Typ SHG '('( SHM '2'< SHG "€€(
Objednac• €•slo 77+ -/+/ 77+ -9+* 77+ -22/
Rozsah posuv" 
X ; Y ; Z 3mm

/++ ; /++ ; -++ 9++ ; *++ ; -2+ - 2++ ; 2 /++ ; -2+

Rozm!ry stol" 62+ 8 99+ mm 72+ 8 - -/+ mm - 16+ 8 2 */+ mm
Opakovateln• p#esnost +,+2 mm +,+2 mm +,+6 mm
Plocha stolu T0dr•&ky T0dr•&ky T0dr•&ky
Koncepce osy Z Kluzn% ty€e, kuli€kov‚ $roub [ine•rn• veden•, kuli€kov‚ $roub [ine•rn• veden•, kuli€kov‚ $roub
Rychloposuv 9 +++ mm;min 9 +++ mm;min -+ +++ mm;min
Pracovn• posuv / +++ mm;min / +++ mm;min 9 +++ mm;min
Pohony os Krokov% motory Krokov% motory Krokov% motory 
V‚kon v#etene - 6++ W - 6++ W - 6++ W 
Max. ot•€ky v#etene 2/ +++ ot.;min. 2/ +++ ot.;min. 2/ +++ ot.;min.
Kle$tina ER-9 ER-9 ER-9
Pracovn• nap!t• 21+ V 21+ V 21+ V
=•d•c• syst%m DSP DSP DSP 
Rozm!ry v mm *-+ 8 <<+ 8 <++ -7-+ 8 -26+ 8 -6<6 1+6+ 8 -<6+ 8 -+++
Hmotnost <+ Kg -*6 Kg 96+ Kg

CNC router SHG '('(
d•ky sv‚m mal‚m rozm!r"m je pou&iteln‚ ve 
v$ech d•ln•ch, $kol•ch i provozech.

Standardn† vybaven† CNC routr+ 
SHM '('( a SHM '2'< :

#•d•c• syst%m DSP  
v#eteno >q@@ W  
krokov% motory  
elektrick% p#ipojen• ?{@V;q@Hz  

Standardn† vybaven† CNC routru SHG "€€(:
#•d•c• syst%m DSP  
krokov% motory  
kuli€kov% $rouby  
kluzn% ty€e a line•rn• veden• HIWIN  
vysokoot•€kov% tich% v#eteno HSD   
induk€n•mi sn•ma€ OMRON  

CNC router SHM '2'< je 
mo&no tak% dodat bez kryt• 
funk€n•ch ploch a bez pod0
stavce.

CNC router SHG "€€(
Nab•z•me tak% verzi SHG>?>? stejn% koncepce 
s men$•m rozsahem posuv" 3X, Y, Z | >?@@ 8 
>?@@ 8 >?@ mm4.

>. kv!ten ?@>> 1707 CNC obr•b$c† stroje

07 CNC obr!b"c# stroje



Typ SHM "#€• SHM "•#' SHM €'#'
Objednac• €•slo 77+ 2126 77+ 261+ 77+ 2+1+
Rozsah posuv" 
X ; Y ; Z 3mm

-1++ ; 2 6++ ; 2++ -6++ ; 1 +++ ; 2++ 2+++ ; 1+++ ; 2++

Rozm!ry stol" - 12+ 8 1 +/+ mm - 676 8 1 9/+ mm 2 2++ 8 1 7/+ mm
Opakovateln• p#esnost +,+6 mm +,+6 mm +,+6 mm
Plocha stolu T0dr•&ky T0dr•&ky T0dr•&ky
Koncepce osy Z [ine•rn• veden•, kuli€kov‚ 

$roub HIWIN
[ine•rn• veden•, kuli€kov‚ 
$roub HIWIN

[ine•rn• veden•, kuli€kov‚ 
$roub HIWIN

Rychloposuv 12 +++ mm;min /6 +++ mm;min /6 +++ mm;min
Pracovn• posuv 2+ +++ mm;min 26 +++ mm;min 26 +++ mm;min
Pohony os Krokov% motory Servo motory Servo motory 
V‚kon v#etene 1 +++ W 1 +++ W 1 +++ W 
Max. ot•€ky v#etene -< +++ ot.;min. -< +++ ot.;min. -< +++ ot.;min.
Kle$tina ER26 ER26 ER26
Pracovn• nap!t• 21+ V 21+ V 21+ V
=•d•c• syst%m DSP DSP DSP 
Rozm!ry 12++ 8 -*9+ 8 -1/+ mm 176+ 8 -*++ 8 -<++ mm 22++ 8 17/+ 8 -<++ mm
Hmotnost *9+ kg -66+ kg -76+ kg

CNC router SHM "#€• 
Po€•naje routerem SHM -126 je mo&n% 
zvolit automatickou v‚m!nou n•stroj" 
a r"zn% varianty pracovn•ch stol": hlin•kov‚ 
st"l s T0dr•&kami, vakuov‚ segmentov‚ st"l 
nebo vakuov‚ st"l s T0dr•&kami.

CNC router SHM "•#' je 
ur€en‚ pro profesion•ln• 
vyu&it•. Sva#ovan• kon0
strukce zaru€uje vysokou 
tuhost stroje i p#i n•ro€n‚ch 
operac•ch. Port•l je tvo#en 
hlin•kov‚m odlitkem.

V‚v!va BECKER   
3Made in Germany4

Italsk% v#eteno  

Chlazen• mlhou  Chlaze 

KER
ermany4

CNC router SHMS €'#' je mo&n% dodat 
nap#•klad s vodou chlazen‚m v#etenem 
/,6 kW 32/ +++ ot.;min.4 a speci•ln! vystu&e0
n‚m hlin•kov‚m stolem s T0dr•&kami.

Pracovn• st"l z PVC  

Vakuov‚ segmentov‚ st"l 3Al4  

Vakuov‚ pracovn• st"l s T0dr•&kami 3Al4  

Moƒnost volby typu pracovn†ho stolu 
=od typu SHM "#€•>
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