CNC stroje

Nabezeme €iroke veb,r kvalitnech

a spolehlivech CNC frlzek, soustruh
a router" jak pro kusovou, tak i pro
slriovou verobu za p#ezniv! ceny.

— g e SE
 EESEmE &
 Smeses mse

e a

SHM13258



NUMCO

Firma NUMCO je divize spole€nosti Prvne hanecke BOW, s.r.0., ktere se zab,ve dovozem
CNC obreb!cech stroj" a p#eslu$enstve. Od sv%ho zalo&ene dodala stroje do $kol, men$ech
i vlt$ech delen nebo do v,robnech podnik”, jak v 'esk republice, na Slovensku, tak i po

cel% st#edne Evrop!.

Nabezeme CNC obreb!ce stroje zna€ky CY, SIEG AE&RE| kter% spl(ujs nejvy$$e )rove(
kvality, preciznosti, jakost ISO *++- a ISO -/ ++-, nabeze vynikajece cenovou a v,konnostne
Jrove( a jsou dodeveny v bohat% zekladne v,bav!.

Pou&ite tichto stroj* znamene )sporu technick%ho vgvene, zkrecene p#epravn,ch €as"

pro v,robu, zaru€uje kvalitu v,robk" a podstatn! zlep$uje produktivitu.

Nabezeme individuelne p#estup ke ka&d%mu zekaznsktabe technick% odd!lens Vem
pom“&e s v,blrem vhodn%ho CNC stroje, kter, bude l§pvat va$e po&adavky a techO
nick% parametry. Pro plnou spokojenost zekaznek" je p#ipraven servisne tm, kter, deky
sv,m dlouholet,m zku$enostem doke&e ve velmi kretk% dob! vy#e$it jak,koliv technick,

probl%m p#emo v provozu, nebo dle pot#eby poraditimagrkaznek"m.

Aktuelne ceny na$ich stroj" naleznete na www.numco.cz
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CNC fr...zky lady KX/XK
Univerzelne CNC fr%zky vhodn% pro v,robu tvarov! slo&it,ch sou€este
men$ech rozm!r" z &elezn,ch i ne&elezn,ch kov".

Sv% uplatnine naleznou zejm%na v models#sk,ch delnech, $kolnech za#ezenech a men$ech firmech
s nutnoste vlastneho CNC obreb!ne.

Hlavne dely tichto stroj" jsou odlitky, co& zaru€uje vynikajece stabilitu materielu a dlouhodob, provoz
bez jak,chkoliv deformace.

Pohony v$ech os jsou s pohybov,mi velcovan,mi kuli€kov,mi $rouby spojeny pru&n,mi spojkami,
€em& se zaru€uje p#esnost a eliminuje se chybyhpokme.

V$echny pracovne €esti stroj" jsou pe€liv! zakrytavy a p#ipraveny pro preci s #eznou kapalinou.

Pro provoz frdozek KX- a KX1, kter% jsou #ezen% programem MACH je nutn% propojens s PC pomoce
paralelneho portu.

Dle typu mohou bt fr%zky vybaveny: €tvrtou #ezenou osou, JOG ru€nem kole€kem, senzorem pro
ml#ene v,$ky nestroje, pneumatick,m upenenem ku&el" ISO2+ nebo ISO1+.

ZDARMA dodesveme €,°CAD/CAM software, kter, umof,uje jednoduch... a rychl... programovent:
V,pIn! ploch meandrem nebo offsetem
Kontura pro vy#eznute tvaru v€etn! tangencislnech jegd" a v,jezd"
Graverovens textu
Mo&nost tvorby vlastnech SHP font"
Podpora bod" 3pro vrtene4
V,po€et doby obreb!ne
Funkce optimalizace strojnech drah
P#echytov% mb5dy
Zobrazene podle tvaru nestroje, sm!ru obreb!ne nebgo#ads
Rozd!lene hloubky #ezu a& na 6+ pr'chod" s r'zn,mi parametry pro ka&ad, pr'chod
Jednoduch% a p#ehledn% ovledene
Mo&nost konfigurace v,stupu do GOk5du

Voliteln% p#eslu$enstve:
Horizonteln!Overtikelne oto€n, st"|

CNC fr...zka KX" CNC fr...zka KX#
s #edecem syst%mem MACH1

Typ CNC fr...zka KX" CNC fr...zka KX#
Objednace €slo 76--++- 76--++1

Velikost stolu /++ 8 -/6 mm /6+ 8 -9+ mm
Rozsah posuvu osy X;Y;Z 26+;--+;-*+ mm 1++;-6+;2*+ mm
Velikost TOdre&ky <mm -2 mm

Po€et TOdre&ek na stole 1 1

Ote€ky v#etene -++ + 7 +++ ot.;min -++ + 6 +++ ot.;;min
Ku&el v#etene MK2 MK1

Pracovne posuv 3X;Y;Z4 6++ mm;min 6++ mm;min
Rychloposuv 3X;Y;Z4 - +++ mm;min 2 +++ mm;min
Opakovatelne p#esnost +,#2 mm +,+2 mm

V,kon motoru v#etene 6++ W -+++ W

Rozmlry 67+ 8 96+ 8 99+ mm <7+ 8 9*+ 8 - 2++ mm
Hmotnost -2+ kg 2-+ kg

=edece Systdom Machl Mach1
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M€ CNC
CNC fr%zka vybavene profesionslnem #edecem syst%mem [$SEEME
ideeIne pro mal% s%rie nebo u€ebne pot#eby.

Kuli€kov% $rouby HIWIN ve v$ech osech
Robustne a precizne rybinov% vedene, vymezene
v"le pomoci klenov,ch li$t

Variabilne elektronick% pohony

Kompaktne design krytovens

Elektronick% kole€ko delkov%ho ovledsne zkracuje
€as p#epravy na minimum

Pracovne plocha je dob#e viditelne ze t#e stran
Ve p#edne €este podstavce je umest!ino chlazens,
v zadne €esti Optimum CNCOControler 11l
Centrelne rozvod mazene

Svltlo indikujece provozne stav

Dva p#evodov% stupn!

Zattazen, rychlostne stupe( v#etene se zobrazuje
Vv #edecem syst%mu SIEMENS

Ochran% krytoveni
Integrovan, bezpe€nostne spena€
Signaliza€ne sv'tlo

M2 CNC

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

SIEMENS <+2S base line
Moderne fr%zovacs technologie SIEMENS QPH Ui
Vysoks efektivita a flexibilita m—

May

| .
Elektronick% kole€ko delkov%ho
ovledene zkracuje €as p#epravy na

Jednoduch% programovens a ovledens
Jednoduche spreva dat

Typ M€ CNC minimum
Objednacs €slo 1_6+ +-2+ Tla€stko nouzov¥%ho vypnute
Cena bez DPH viz centk Potvrzovace tla€stko

Technick... %daje

=edece Syst¥om

Max. pr'm!r no&ov% hlavy
Max. pr'm!r stopkov% fr%zky

Uchycene v#etene
Vylo&ene

Rozm!ry k#s&ov%ho stolu 3$ 8 d4

Rozm!ry TOdre&ky

Ote€ky vi#etene 32 rychlosti4

Rozsah posuvu v ose Z
Rozsah posuvu v ose Y
Rozsah posuvu v ose X
Rychlost posuvu v ose Z
Rychlost posuvu v ose Y
Rychlost posuvu v ose X
Max. zate&ene stolu
Motor chlazene

Rozm!ry 3% x v x h4
V,kon motoru

Hmotnost

Sou€est dodevky

07 CNC obreb$ct stroje

SIEMENS <+2S base line
62 mm
-9 mm
MK2
-<6 mm
6++ X -<+ mm
-2 mm, rozte€ 91 mm
*+ + - [<+ ot.;min, -6+ £ 1 +++ ot.;min

Zgg nm Chlazene integrovan% v podstavci stroje
299 (LI Kapacita nedr&e chlazene -6 |
2<+ mm

2 +++ mm;min.
2 +++ mm;min.
2 +++ mm;min.
66 kg
I+ W
- 1++ X - 79+ X 7/6 mm
<6+ W ; 21+V
1/+ kg
Morse ku&el MK2,B-9 M-+
Utahovace ty€ se zevitem M-+
Settizovace ne#ade

Dvoustup(ove p#evodovka pro maxiO
melne vyu&ite v,konu motoru v#etne
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M#HS CNC

CNC fr%zka vybavene profesionslnem #edecem syst%mem I[$SEEME

ideelne pro v,robu forem.

Kuli€kov% $rouby HIWIN ve v$ech osech

Tuhe konstrukce

Robustne a precizne rybinov% vedene, vymezene wWia@0
ce klenov,ch li$t

Variabilne elektronick% pohony

Kompaktne design krytovene

Velk, rozsah ote€ek v#etene -6+ + < 9++ ot.;min
Frekven€ne m!ni€ SIEMENSOMICROMASTER
Elektronick% kole€ko delkov%ho ovledene zkracuje €as p#e
pravy na minimum

Pracovne plocha je dob#e viditelne ze t#e stran

Ve p#edne €este podstavce je umest!ino chlazene, v zadne
€esti je umest!n Optimum CNCOControler IV

Centrelne rozvod mazene

Svltlo indikujece provozne stav

V$echny dvette jsou vybaveny bezpe€nostnemi spena€i

1 EEEE
BEGE

EEn
BEEEB

SIEMENS &'€S base line
Moderne fr%zovace technologie SIEMENS
Vysoke efektivita a flexibilita
Jednoduch% programovene a ovledens
Jednoduche spreva dat

Typ M#HS CNC
Objednace €-slo 16+ +-1+
Cena bez DPH viz centk

Technick... %daje

=edece Syst¥om SIEMENS <+2S base line

Max. pr'm!r vrteku -1 mm
Max. pr'm!ir no&ov% hlavy 91 mm
Max. pr'm!r stopkov% fr%zky 2+ mm
Uchycene vitetene ER12
Vylo&ene 22+ mm
Vzdelenost v#etene a stolu [7+ mm

Rozm!ry k#s&ov%ho stolu 3$ 8 d4
Rozm!ry TOdre&ky
Ote€ky vi#etene

76+ X 2-+ mm
-2 mm, rozte€ 91 mm
-6+ + < 9++ ot.;min

Rozsah posuvu v ose Z /9+ mm
Rozsah posuvu v ose Y 2++ mm
Rozsah posuvu v ose X /6+ mm

Rychlost posuvu v ose Z
Rychlost posuvu v ose Y 2 +++ mm;min.
Rychlost posuvu v ose X 2 +++ mm;min.

Motor chlazene /+ W

Rozml!ry 3$ x v x h4 - *++ X - *++ X - -9+ mm
V,kon motoru 1+++W; /[++V

Hmotnost 79+ kg

Sou€est dodevky Set#tizovace ne#ade

2 +++ mm;min.

>, kvlten ?2@>>

M3HS CNC

OPTIMUM®

-
MATCHININ | GERMANY

Energetick, #et!z pro p#evod kabel"

Chlazene integrovan% v podstavci
stroje
Kapacita nedr&e chlazene 2+ |

Vysok, v,kon
Mo&nost nastavene mikrokroku

Elektronick% kole€ko delkov%ho
ovledene zkracuje €as p#spravy na
minimum

Tla€stko nouzov%ho vypnute

07 CNC obreb$ct stroje
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M( CNC / M(HS CNC

CNC fr%zka vybavene profesionslnem #edecem syst%mem [$SEME

ideelne pro v,robu forem.

Tuhe konstrukce
Kuli€kov% $rouby HIWIN ve v$ech osech

Robustne a precizne rybinov% vedene, vymezene éteok,mi liStami

Variabilne elektronick% pohony

Kompaktne design krytovene

Velk, rozsah ote€ek v#etene

Frkeven€ne m!ni€ SIEMENSOMICROMASTER

Elektronick% kole€ko delkov%ho ovledene zkracujs f#-pravy na
minimum

Pracovne plocha je dob#e viditelne ze t#e stran

V p#edne €este podsatvce je umest!ino chlazene, vieagbsti
Optimum CNCOControler IV

ER12 pro vysokorychlostne a standardne fr%zovens

SK/+ pro preci s vece nestroji

Jednoduche v,m!na nestroje pomoci pneumatick%ho uprne SK/+
3u M/ CNC4

Centrelne rozvod mazene

Svltlo indikujce provozne stav

V$echny dve#e jsou vybaven, bezpe€nostnemi spena€i

U fr%zky M/HS CNC je osa Z usazena na linernemnsede

SIEMENS &'€S base line
Moderne fr%zovace technologie SIEMENS
Vysoke efektivita a flexibilita
Jednoduch% programovene a ovledene
Jednoduche spreva dat

Frekven€ne m!ni€ SIEMENS MICROMASTER Energetick, #et!z pro p#evod kabel"

Typ M( CNC
Objednace €slo 16+ +-/2
Cena bez DPH viz centk

Technick... %daje
=edece Syst¥om

Max. pr'mlr vrteku 1+ mm
Max. pr'm!r no&ov% hlavy 91 mm
Max. pr'm!r stopkov% fr%zky 12 mm
Uchycene v#etene SK/+

Vylo&ene

Rozm!ry k#s&ov%ho stolu 3$ 8 d4
Rozm!ry TOdre&ky

Ote€ky vi#etene 32 rychlosti4
Rozsah posuvu v ose Z
Rozsah posuvu v ose Y
Rozsah posuvu v ose X
Rychlost posuvu v ose Z
Rychlost posuvu v ose Y
Rychlost posuvu v ose X
Motor chlazene

Rozml!ry 3% x v x h4

V,kon motoru

Hmotnost

Sou€est dodevky

--6 £ 1 -++ ot.;min

22++W ; 21+V
7<+ kg
Set#tizovace ne#ade

07 CNC obreb$ct stroje

M(HS CNC
16+ +-/+
viz centk

SIEMENS <+2S base line

29+ mm
76+ X 2-+ mm

-< mm, rozte€ <+ mm

61+ mm
2/+ mm
6++ mm

2 +++ mm;min.
2 +++ mm;min.
2 +++ mm;min.

I+ W

- * 4+ X - -9+ X - *++mm

-6+ + < 9++ ot.;min

1+++W ; /++V

M4 HS CNC

Vysok, v,kon #edece jednotky
Mo&nost nastavens mikrokroku

-1 mm
0
2+ mm
ER12

Halogenov% osv!tlens pracovneho
prostoru

! o
Chlazene integrovan% v podstavci stroje
Kapacita nedr&e chlazene 2+ |
Centrelne mazane

<++ kg
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Opti F "™ CNC

Univerzelne fr'%zka s CNC #ezenem Siemens SINUMERIK e bas

Masivne provedene

V,konn, hnace motor / +++ W s plynulou elektronicke regu0
lace ot«€ek pomoce frekven€nsho m!ni€e

V$echny drehy s nerezov,m krytem

Kuli€kov% $rouby s automatick,m centrelnem mazenem
Integrovan% osv'tlene stroje

Integrovan% chlazene

Elektropneumatick% upenene nestroj" 3vyjmute a upmunestroO
je stisknutem tla€etkasd

Elektronick% kole€ko delkov%ho ovledene zkracuje dobu p#-0
pravy na minimum

Koncov% a referen€ne spena€e v bezdotykov%m provedene

Snadno ovladateln% #szene Siemens

Vrtace a fr%zovace cykly s grafick,m znezorn!nem
2,6 D obreb!ne pomoce CAD;CAM programovene
3sou€est dodevky4

Programovene podle DIN 99 +26

Obrysov% prvky jako programovace pom“cka
Vrtene hlubok,ch d!r

=ada otvor" + kruh

=ada otvor" + p#emka

Vrtene, zahlubovene

Fro%zovene v #ez", dre&ek a kruhov,ch v, #ez"

Masivne k#e&ov, st'l, siln! dimenzovan,
s p#esn! opracovan,m povrchem

V$echny osy maje kuli€kov¥% $rouby
s centrelnem mazensm

Pneumatick% upenene nestroj"
Integrovan% osv!tlene pracovne plochy

TOdre&Kky -/ mm

Rozvod tlakov%ho vzduchu

Integrovan% v,konn% chlazene
V$echny drehy s pohybliv,m nerezov,m krytem

CNC fr...zka F " CNGhabesze moderne technologii s #¢zenem
Siemens SINUMERIK <+2S base line.

Rychle, snadne pleprava nelade a obrobk"

Typ F "™ CNC

Objednace €slo 16+ --+1

Cena bez DPH viz centk

Technick... %daje

Max. pr'm!r vrteku 3ocel4 12 mm

Max. pr'm!r no&ov% hlavy 91 mm

Max. pr'm!r stopkov% fr%zky 12 mm Perfektnt CNC !tzent:
Uchycene vi#etene BT/+ Kretke doba u€ens
Vylo&ene /-+ mm

Vzdelenost v#etene a stolu -+ + 6-+ mm

Rozm!ry k#s&ov%ho stolu 3$ 8 d4
Rozm!ry TOdre&ky
Ote€ky vi#etene

*9+ 8 2<+ mm
-/ mm, rozte€ <6 mm
-++ + < +++ ot.;min

Rozsah posuvu v ose Z /++ mm
Rozsah posuvu v ose Y 1++ mm
Rozsah posuvu v ose X /6+ mm

Rychlost posuvu v ose Z
Rychlost posuvu v ose Y
Rychlost posuvu v ose X

- 6++ mm;min.
1 +++ mm;min.
1 +++ mm;min.

Max. zate&ene stolu 29+ kg

Motor chlazens [+ W

V,kon motoru [+++ W ; [++V
Celkov, p#ekon 6 <++ W ; /[++V
Hmotnost - -++ kg

>, kvlten ?2@>>

Programovene podporuje cykly a obrysy
Kompletne jednotka mal#ch rozm$r"

1 servoosy 3pulzne;smlirov% signely4

a - v#teteno 3L-+ V4

Pam!Q pro del€s programy 269 kB

[ook Ahead * inteligentne ovledene strojO
nech posuv" s dop#edn,m v,po€tem opti0
melne rychlosti a zrychlene

Funkce ru€n<ho kole€ka

A& -6 nestroj", 1+ b#it"

S%riov% rozhrane RS 212 C

Panel operetora a ovledace €elne panel

v provedens IP96

\pIne CNC klevesnice s -2 voln! progra0
movateln,mi a ozna€iteln,mi u&ivatelsk,0
mi tla€etky s [ED diodami

Graficke kontrola cykl"

Podpora obrys"

Programovene P[C

07 CNC obrsb$ct stroje
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Chlaz

KER
armanv:
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